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Specialne maziva pre
priemyseilné pouzitie
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' .s‘h INTELIGENTNE PRODUKTY
PRE KRITICKE OBLASTI POUZITIA




25 ROKOV TRIBOLOGICKA KOMPETENCIA
CELOSVETOVO K DISPOZicClIl

OKS - Vas profesionalny partner pre
Specialne produkty chemickej technoldgie

Znacka OKS predstavuje produkty vysokej
kvality ur€ené na znizenie trenia, opotrebenia

a korozie. Nase produkty su vyuzitelné vo
v8etkych oblastiach vyrobnej a udrzbarskej
techniky, kde svojimi vlastnostami prekracuju
hranice vykonnosti klasickych maziv. K dispozicii
je vam vyse 150 produktov.

Produkty, vyvinuté inZiniermi a technikmi OKS,
su za prisnych narokov na akost vyrabané

v Mnichove, v hlavhom sidle nasho podniku.
Odtial prebieha expedicia just-in-time do celého
sveta, podporovana modernym logistickym
strediskom v blizkom Maisachu.

Uz viac ako 25 rokov trvajuci ispech je
rozhodujucim spésobom ovplyviiovany vysokou
kvalitou a spolahlivostou nasich produktov a tiez
rychle sa meniacimi poziadavkami zakaznikov,
vyplyvajucimi z inovaénych rieSeni.

Od roku 2003 je spolo&nost OKS
Spezialschmierstoffe GmbH sucastou skupiny
podnikov s medzinarodnou pésobnostou
Freudenberg Group, Weinheim, Germany.

Rozsiahle know-how a inova&né usilie
spolo&nosti Sparte Freudenberg Chemical
Specialities (FCS) vyuZivame na dalsi rozvoj
nasich produktov a trhov, aby sme zaistili
dynamicky rast nasho podniku aj do buducnosti.

OKS — obchodny partner

Odbyt nasich Specialnych maziv a chemickych
produktov pre udrZbu sa uskuto&nuje vyhradne
prostrednictvom technickej obchodnej siete

a obchodnej siete mineralnych olejov. Vdaka
doslednej stratégii "Odbyt len cez obchod”,
plynulej realizacii zakaziek a tieZ naSmu
rozsiahlemu technickému servisu sme vo
svetovom meradle popredny partner naro¢nych
zakaznikov. VyuZite know-how nasich
Specialistov. Obratte sa na nas.
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sa vyznacuje uzkou spolupracou s nasSimi
obchodnymi partnermi pririeSeni. V naSom
laboratdriu pracuju odbornici réznych
zamerani pomocou najmodernejSich
zariadeni a skiSobnych systémov na
modifikacii, resp. novom vyvoji produktov
pre Specialne pripady pouziti.
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INTELIGENTNE RIESENIA PRE KRITICKE
PODMIENKY POUZITIA

Experti OKS rozlicnych odbornych zamerani
su za inovativne myslienky a produkty

Snom Fudstva je pohyb bez trenia. Ale celkom bez trenia to eSte nejde ani dnes. Aby Vase
stroje bezali "bez trenia”, ma OKS skoro pre kaZdy pripad pouZitia pripravené technické
rieSenie pre mazanie. Prikladom pre tuto kompetenciu je d’alSi vyvoj maziv pouZitim
syntetickych olejov a aditiv vysokej akosti, ako aj vyvoj suchych maziv. Maziva od

OKS rieSia Vase tribologickeé problémy bezpecne a spolahlivo.

== | Extrémne podmienky pouzitia
| ' Vzdy vykonnejsie stroje, kombinované s predizenymi Zivotnostami dostavaju materialy a prvky stroja

na hranice zatazitelnosti. OKS ponuka maziva, ktoré aj pri tychto podmienkach trvalo rozvijaju svoj
plny vykon. Mnohé Specialne maziva OKS odolavaju extrémnym teplotam, velkym kolisaniam tepl6t
alebo vysokym tlakom.

Mazanie plastov
Vdaka konstruk€nym vyvojovym novinkam vznikaju zosilnené trecie dvojice, ktoré kladu zvliastne

poZiadavky na znasanlivost maziv. PouZivaju sa Specialne zliatiny alebo keramické prvky. Stale viac
sa pouZivaju aj kombinacie materialov plast/kov a plast/plast. OKS ponuka maziva, ktoré vykazuju
znasanlivost s mnohymi materialmi .

o Mazanie pri posobeni agresivnych meédii
ﬁ, Ci v trvalej prevadzke s kontaktom s kyselinami alebo lihmi na priudoch, v kotloch alebo potrubiach
=1 vo vyrobnom priemysle, pri korozivnych vplyvoch, pri vystaveni poveternostnym vplyvom alebo za

posobenia morskej vody, Vase zariadenia zostani pomocou $pecialnych maziv OKS aj pri tychto
podmienkach plne pouzitelné.

" Specialne maziva pre potravinarske technolégie

‘ e Specialne pre vysoké hygienické poziadavky v potravinarskej technolégii vyvinul OKS siroku paletu
ARaisTaREs” : maziv. Tieto produkty registrované NSF su podla H1 (H2/A1) pouZitelné vo vSetkych oblastiach,

v ktorych prichadzaju ludia do styku s mazivami.

m Vsetky produkty OKS s touto obchodnou znac¢kou obsahuju organické
molybdénové komplexné zlu€éeniny k zvySovaniu vykonu.




DRUHY MAZiv

Oleje s aditivami vysokej akosti na
spolahlivé mazanie

Oleje dobre odvadzaju teplo z mazacich miest. Okrem toho ukazuju vyloZzene dobru penetraénu schopnost’
a zmacavost. Preto sa pouzZiva olejové mazanie €asto pri vysokych teplotach alebo pri vysokych otackach.
Typickymi oblastami pouZitia su prevodovky, retaze, klzné loZiska, hydraulika a kompresory.

Charakteristické udaje Norma Popis

Viskozita DIN 51561 Miera pre vnutorné trenie kvapalin

ISOVG DIN 51519 Rozdelenie olejov do tried viskozity

Teplota pouZzitia Rozsah tepl6t pre optimalnu vykonnost’

Bod vzplanutia DIN ISO 2592 NajnizSia teplota pri ktorej sa zapali zmes vyparov so

Bod tuhnutia DIN ISO 3016 NajniZSia teplota, pri ktorej je olej prave eSte schopny te¢enia

Pri vybere mazacieho oleja pripada zakladnému oleju rozhodujuci vyznam. Mineralne oleje, synteticke
uhlovodiky (polyalfaolefiny = PAO), estery, polyglykoly a silikbnoveé oleje sa podstatne rozliSuju vo svojich
fyzikalnych viastnostiach a chemickom spravani sa.

Vlastnosti Mineralne Syntetické Esterové oleje Polyglykolové oleje Silikonové oleje
oleje uhlPovodikové oleje
(PAO)

Hustota 20°C [g/ml] cca: 0,9 0,85 0,9 0,9-1,1 0,9-1,05
Bod tuhnutia [°C] cca: -40—-10 -50 - -30 -70 »-35 -55—-20 -80 —-30
Bod vzplanutia [*C] cca: <250 <200 200 — 270 150 — 300 150 - 350
Odolnost’z hfadiska oxidacie - + + + ++
Tepelna stabilita - + + + ++
ZnaSanlivost’ plastov + + - v zavislosti od typu +

ZmieSatelnost rozli€nych olejov je podstatne ovplyviiovana zakladnymi olejmi a musi sa prisluSne dodrZiavat’

pri vybere mazacieho oleja.

www.oks-germany.com




DRUHY MAZiv

Tuky na dlhodobé mazanie pri naroCnych
prevadzkovych podmienkach

Tuky pozostavaju zo zakladného oleja, ktory je viazany prostrednictvom zahustovaca (mydlo). Tym zostane
mazivo na mazacom mieste. Tam sa zaruci trvalo u¢inna ochrana proti treniu a opotrebeniu a mazacie
miesto sa utesni proti vonkajSim vplyvom, ako vihkost' a cudzie latky.

Tuky najdu €asto pouZzitie pri valivych a klznych loZiskach, vretenach, armaturach, tesneniach, vedeniach,
ale tiez priretaziach a prevodovkach.

Charakteristické udaje Norma Popis
Viskozita zakladného oleja = DIN 51561 Ovplyviiuje rozsah rychlosti a inosnosti tuku
Bod skvapnutia DIN ISO 2176 PrekroCenie tejto teploty vedie ku zni¢enu $truktiry tuku
Teplota pouZitia DIN 51805 Rozsah tepl6t pre optimalnu vykonnost’
DIN 51821/2
(Valivé loZiska)
Charakteristicka hodnota Maximalne otacky, do ktorych sa mdze pouZit’ tuk vo
otacok (Hodnota DN) valivom loZisku
Konzistencia DIN ISO 2137 Miera pre pevnost’ tuku
Trieda NLGI DIN 51818 Rozdelenie do tried konzistencie
Test VKA DIN 51350 UrCenie ochrany proti opotrebeniu a maximalnej inosnosti tuku

Podstatny rozdiel v Strukture tukov voci olejom je zahustovag, ktory uréuje typické vykonové

charakteristiky tuku.
Zahust’ovaé Teplota pouZzitia ['C] Bod Odolnost’ Unosnost’
(mydio) Minerdlnyolej  Syntetickyolej = Skvapnutia['C] vogivode
Vapnik -30 - 50 nie je mozné poufzit’ <100 ++ +
Litium -35 - 120 -60 — 160 170 / 200 + -
Komplex Al -30— 140 -60 — 160 > 230 + -
Komplex Ba -25 140 -60 — 160 >220 ++ ++
Komplex Ca -30 — 140 -60 — 160 >190 ++ ++
Komplex Li -40 — 140 -60 — 160 >220 + -
Bentonit -40 — 140 -60 — 180 bez + -
Polymérovana mo&ovina -30 - 160 -40 - 160 250 + -

Popri zmieSatelnosti zakladnych olejov sa musi pri tukoch sledovat’ aj znasanlivost so zahustovacom.




DRUHY MAZiv

Pasty na ufahCenie montaze
a demontaze

Struktura past v zasade zodpoveda tukom. Av8ak podiel tuhych maziv je zretelne vy3si. Tym sa zaruduje bez-
pecny mazaci, separacny a ochranny u€inok proti korozii aj pri pouZiti za extrémnych teplotnych a tlakovych
podmienok a agresivnych médii. Pasty sa taktiez pouzivaju pri skrutkovych spojoch, ako pri nalisovani kolikov
a &apov, pri ozubenych kolesach, upinacich puzdrach, kiboch a kiznych uloZeniach.

Charakteristické udaje Norma Popis

Test Press-Fit Dava vyklad o u¢inku mazania past pri vefmi vysokom tlaku a pri nizkej
klznej rychlosti (relevantné pre montazne pasty)

Koeficient zavitového DIN 946 Na skiSobnom zariadeni skrutiek sa zistuje koeficient trenia p pri
trenia ut'ahovani skrutiek a matic (relevantné pri pastach na skrutky)
Moment odtrhnutia DIN 267-27 Pomer potrebného momentu odtrhu pri uvolfiovani skrutkového

spoja k utahovaciemu momentu

Teplota pouZitia Mazanie: Olej a tuhé maziva su ucinné
Separacia: Po odpareni oleja separaény ucinok vplyvom tuhych maziv

Oblast pouZitia past sa v podstate ur€uje obsiahnutym tuhym mazivom.

Tuhé mazivo Maximalna teplota | Oblast’ pouZitia
pouZzitia [°C]
PTFE <300 MontaZ, vplyv médii
MoS, <450 Montaz, operacie nalisovania
Hlinik <1100 Skrutkové spoje pre vysoké teploty
Med’ <1100 Skrutkové spoje pre vysoké teploty, pasta "proti zadieraniu”, el. vodivost’
Nikel <1400 Skrutkové spoje pre maximalne teploty
"Oxid" <1400 Skrutkové spoje pre maximalne teploty, skrutkové spoje z uslachtilej
Keramika ocele

www.oks-germany.com




DRUHY MAZiv

Suché maziva — alternativa pre
zvlastne pripady pouzitia

Suché maziva sa daju rozdelit na tuhé maziva v praskovej forme, kizné filmy podobné vosku a kizné laky
obsahujuce pevné latky.

Pod kiznymi lakmi sa rozumeju tuhé maziva (vacsinou MoS,, grafit alebo PTFE), ktoré su vioZzené do
organického alebo anorganického spojiva. Na rozdelenie klzného laku sa primieSa rozpustadlo, ktoré sa
odparuje pocas €asu vytvrdzovania a suSenia. Po doékladnej priprave povrchu nasleduje nanesenie
povrchovej vrstvy ponorenim, striekanim alebo natieranim.

Sucha vrstva klzného laku ma hrubku medzi 10 a 20 pm. Odolava vysokym zataZeniam v tlaku a extrémnym
teplotam, nepohilcuje Ziadnu necistotu a vyznacuje sa velmi vysokou chemickou odolnostou a vynikajucim
dihodobym mazacim vykonom.

Klzné laky sa pouZivaju v mnohych oblastiach techniky, napr. pri maticiach, skrutkach, €apoch,
podlozkach, pruzinach, tesniacich kruzkoch, ozubenych kolesach, klznych vedeniach a zavitovych
vretenach.

Vocdi klasickym mazivam sa klzné laky vyznacuju:

Suchym mazanim bez oleja a tuku

Cistym mazanim bez prifnutia nedistoty
Dosiahnutim velmi malych hodnét trenia
Vysokou teplotnou zatazitelnostou

Ziadnymi stratami odparenim

MoZzZnym pouzitim vo vakuu
Chemicko-fyzikalnou stabilitou

Uginnostou aj pri malych klznych rychlostiach
Dlhodobym a trvalym mazanim

Ooooooooooao

Vysokou hospodarnostou

Aplikacia aditiv
Ulohou aditiv je optimalizovat’ maziva s ohfadom na ochranu proti korozii a opotrebeniu, podmienky pre

nudzovy chod, oxidaénu stabilitu, teplotné viastnosti a zmacavost na prislusné pouZitie. Starostlivym
vyberom ainteligentnou kombinaciou aditiv sa zaru€uje dlhodoba vykonnost §pecialnych maziv OKS.

m Vsetky produkty OKS s touto obchodnou zna&kou obsahuju organické molybdénové komplexné
zla€eniny k zvySovaniu vykonu.
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PASTY NA UUAHCENIE MONTAZE
A DEMONTAZE

|Pasty o

Produkt Nazov Oblasti pouzitia Oblast’ pouzitia

[ MontaZzne mazivo pre skrutkové spojenia, ktoré su
8 I_:'.t:ii vystavené pdsobeniu vysokych tepl6t a vplyvom
| g korézie. Aj pre vysoko legované ocele. Optimalny
pomer utahovacieho momentu a dosiahnutelného
predpéatia skrutky. Zabrafiuje "zakusovaniu™ a korozii.
Bez kovov.

OKS 214 Pasta bez kovov pre P a

vysoké teploty (“

OKS 217 Pasta pre vysoké teploty

s vysokou Eistotou (“

[ - Montazne mazivo pre skrutkové spojenia z vysoko
8 I_:'.t:ii _!-I,_ pevnych oceli pri vysokych teplotach a v agresivnom
| =l [ prostredi. Optimalny pomer utahovacieho momentu
a dosiahnutelného predpatia skrutky. Bez zadierania
a korozie. Nereaguje s kovmi. PouZitie v chemickom
priemysle.

OKS 220 Pasta MoS; Rapid . P L= — MontaZne mazivo pre operacie nalisovania. Zabehové
OKS 221* _!-L A -l - mazivo pre vysoko zat'azené kizné plochy. Mazivo pre
L ﬁ ’ naro¢né operacie pretvarania. OkamZity (¢inok vd'aka

vysokému podielu MoSy, nie je nutné vtieranie pasty.
Vysoko akostna montazna pasta.

.‘_',g. i

)

="
™ o
Sy
N

OKS 230 Pasta pre vysoké teploty
MoS>

D
=l
=l
=

Pre poufZitie pri vysokych teplotach do 450°C (suché
mazanie od cca 200°C). Zabrariuje opotrebeniu,
trhavému treniu, zakusovaniu, poskodeniu pri

zabehu a tvorbe pitingu. Nosny olej se od teploty
200°C vyparuje bezo zvySku. UloZenie liacich panvi,
konvertorov, pecnych vozov alebo na domazavanie pri
prevadzke s OKS 310.

OKS 235 Hlinikova pasta proti

zadieraniu (“

Pre montaz skrutkovych a ¢apovych spojeni, ktoré
su vystavené pdsobeniu vysokych teplot a vplyvom
kordzie. Optimalny pomer utahovacieho momentu
a dosiahnutelného predpatia skrutky. Zabrariuje
zadieraniu alebo korozii. Zabrariuje "zakusovaniu”.
Mazacia a separa¢na pasta.

-

OKS 240 Pasta proti zadieraniu " IR Pre montaz skrutkovych spojeni, ktoré su vystavené
OKS 241* (medena pasta) (“ 2:. pdsobeniu vysokych tepl6t a vplyvom korézie.

T Zabraruje zadieraniu alebo korézii. Optimalny pomer
ut'ahovacieho momentu a dosiahnutelného predpatia
skrutky. Klasicka pasta proti zadieraniu.

OKS 245 Medena pasta s vysokym - IR Pre skrutky a kizné plochy, ktoré st vystavené
OKS 2451 uéinkom pri ochrane proti (“ 2:. pbsobeniu vysokych tepldt, vody alebo morskej vody.
korozii T Zabraruje zadieraniu a kordzii. Zabratuje "zakusovaniu”

pri montazi. Vysoka prifnavost’. Velmi dobra ochrana
proti korézii. Vhodné pre brzdové sustavy.
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&
T Pasty|
Vlastnosti / schvalenie ZloZenie Technické udaje Balenie
i [ e Sedogierna Teplota pouZzitia: -40°C — +200°C/+1 100°C Plechovka so Stetcom 250 g
+} E Tuhé maziva bez kovov (mazanie/separacia) Plechovka 1 kg
L ) Polosynteticky olej Press-Fit: p= 0,14, trhavy klzod 4 000 N Hobok 5 kg
Test VKA (privarovacia sila): 7 000 N Hobok 25 kg
Zavitove trenie: p=0,09
= [ Ciernogeda Teplota pouZzitia: -40°C — +1 400°C Plechovka so Stetcom 250 g
+} E Polosynteticky olej Press-Fit: p= 0,11, trhavy klzod 4 000 N Plechovka 1 kg
] Test VKA (privarovacia sila): 4 400 N Hobok 5 kg
Zavitové trenie: p=0,10 Hobok 25 kg
— Cierna Teplota pouZzitia: -35°C — +450°C Tuba 50 g
E MoS» Press-Fit: p = 0,05, bez trhavého klzu Plechovka 250 g
Iné tuhé maziva Test VKA (privarovacia sila): 4 200 N Plechovka 1 kg
Mox-Active Zavitoveé trenie: p=0,07 Hobok 5 kg
Synteticky olej Hobok 25 kg
Sprej 400 ml*
i [ e Cierna Teplota pouZzitia: -35°C — +180°C/+450°C Plechovka 250 g
+}1 E MoS; (mazanie/separacia) Plechovka 1 kg
L ) Iné tuhé maziva Press-Fit: y=0,11 Hobok 5 kg
Polyglykol Test VKA (privarovacia sila): 3200 N Hobok 25 kg
Litiové mydlo Zavitové trenie: p=0,10
'y Kovovo strieborna Teplota pouzitia: -40°C — +1 100°C Plechovka so Stetcom 250 g
+} Hlinikovy prasok Press-Fit: nie je moZné pouZit’ Plechovka 1 kg
L ) Iné tuhé maziva Test VKA (privarovacia sila): nie je mozné pouZit’ Hobok 5 kg
Synteticky olej Zavitové trenie: p=0,11 Hobok 25 kg
Anorganicky zahust'ovac
'y Farby medi Teplota pouzitia: -30°C — +200°C/+1 100°C Tuba10g
+} Med’ (mazanie/separacia) Tuba 100 g
) MoS» Press-Fit: 0,12, bez trhavého kizu Plechovka so Stetcom 250 g
Iné tuhé maziva Test VKA (privarovacia sila): 2 800 N Plechovka 1 kg
Synteticky olej Zavitové trenie: u=0,09 Hobok 5 kg
Anorganicky zahust'ovac Hobok 25 kg
Sprej 400 ml*

Farby medi

Med'

Aditiva na ochranu proti kor6zii
Polosynteticky olej

Litiové mydlo

Teplota pouzitia: -30°C — +150°C/+1 100°C
(mazanie/separacia)

Press-Fit: 0,12

Test VKA (privarovacia sila): 2 600 N
Zavitové trenie: u=0,15

Plechovka so Stetcom 250 g
Plechovka 1 kg

Hobok 5 kg

Hobok 25 kg

Sprej 500 ml*

www.oks-germany.com
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PASTY NA UUAHCENIE MONTAZE

A DEMONTAZE

| Pasty

Produkt

Nazov

Oblasti pouzitia

Oblast’ pouzitia

OKS 250
OKS 2501*

LSBT

Biela univerzalna pasta,
bez kovov

a

&

s

L

o

[ o]

LY

&

Pre skrutky a kizné plochy, ktoré su vystavené
posobeniu vysokych tlakov a tepl6t. Optimalny pomer
utahovacieho momentu a dosiahnutelného predpétia
skrutky. Bez kovov. Velmi dobra ochrana proti korézii.
Univerzalna pasta pre vysoké teploty. Pre spojenia
nerezovych oceli.

OKS 252

Biela pasta pre vysoké
teploty pre potravinarsku
technoldgiu

A

&

s

5

¥5|

&

Mazanie skrutiek a kiznych pléch, ktoré su vystavené
vysokym tlakom a vysokym teplotam pri nizkych
rychlostiach alebo oscilatnych pohyboch. Zabrariuje
"zakusovaniu” a korézii. Bez kovov. Prifnava.
Univerzalne pouZzitelnd montazna pasta pre vysoké
teploty.

OKS 255
OKS 251+

Pasta pre najvyssie
teploty

o

L

Pre montaZ skrutkovych spojeni, ktoré su vystavené
pbsobeniu extrémnych tepldt, vplyvom kordzie

a agresivnych médii. Optimalny pomer ut'ahovacieho
momentu a dosiahnutelného predpatia skrutky.
Zabrafuje zadieraniu alebo kordézii. Mazacia

a separacna pasta pre extrémne podmienky.

OKS 265

Pasta na upinacie puzdra

&

Pre kizné plochy, ktoré su vystavené vysokym tlakom,
vibraciam a narazovému zat'azeniu. Optimalny
koeficient trenia pri vysokych upinacich silach. Odolava
vode a chladiacemu mazivu. Zabraruje korozii ocele.
Specialne pre upinacie puzdra obrabacich strojov.

OKS 270

Biela tukova pasta

Dlhodobé mazanie kiznych pldch, ktoré su vystavené
vysokym tlakom. Neznecist'ujuca alternativa k Ciernym
mazivdm. Viacu&elova tuha pasta pre mazacie miesta
napr. pri textilnych, baliacich alebo kancelarskych
strojoch a pristrojoch pre domacnost'.

OKS 273

&\

Tuha pasta pre plastové
prevodovky

Mazanie plastovych prevodoviek pri nizkych

a vysokych teplotach, ako aj pri nizkych azZ strednych
rychlostiach. DIhodobé mazivo pre vysoko zat'aZzované
malé prevodovky. Dobra ochrana proti korozii. Dobra
zna8anlivost’ s plastami. Plastové prevodovky pri
pohonoch roliet a markiz.

OKS 277
OKS 2771

Vysokotlakova mazacia
pastas PTFE

Mazanie vysoko zat'aZzenych tlatnych a vodiacich
dosiek. Mazanie a tesnenie armatur z kovu, plastu
a keramiky. DIhé intervaly domazavania. Dobra
zna8anlivost’ s plastami a elastomérmi. Prifnavy.
Mazacia pasta, napr. pre teleskopické vylozniky

a mobilné Zeriavy.
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&
] Pasty|
Vlastnosti / schvalenie ZloZenie Technické udaje Balenie
e == 44| [ omm Biela Teplota poutZitia: -40°C — +200°C/+1 400°C Tuba10g
+} S o= E Biele tuhé maziva (mazanie/separacia) Tuba 100 g
0 ||s ) Moy-Active Press-Fit: p = 0,08, bez trhavého klzu Plechovka so Stetcom 250 g
Synteticky olej Test VKA (privarovacia sila): 4 000 N Plechovka 1 kg

OKS 250: NSF H2 C. reg. 131379

Polymérovana mocovina

Zavitové trenie: y=0,10

Hobok 5 kg
Hobok 25 kg
Sprej 400 ml*

i F dd]| o SvetloSeda Teplota pouzitia: -30°C — +160°C/+1 200°C Plechovka so Stetcom 250 g
+} A =t E Biele tuhé maziva (mazanie/separacia) Plechovka 1 kg
0 || B ) Polyglykol Press-Fit: p = 0,12, bez trhavého kizu Hobok 5 kg
Silikat Test VKA (privarovacia sila): >2 500 N Hobok 25 kg
Zavitove trenie: u=0,14
NSF H1 C. reg. 135748
[y — StriebroSeda Teplota pouzitia: -20°C — +1 400°C Plechovka so Stetcom 250 g
+} A PraSok legovany niklom Press-Fit: nie je moZné pouZzit’ Plechovka 1 kg
o ||e Iné tuhé maziva Test VKA (privarovacia sila): nie je mozné poufZit' Hobok 5 kg
Polosynteticky olej Zavitové trenie: p=0,10 Hobok 25 kg
Anorganicky zahust'ova¢ Sprej 400 ml*
= ([ e |y Svetlé farby Teplota pouzitia: -45°C — +110°C Patréna 400 g
e E = Biele tuhé maziva Press-Fit: nie je moZné pouZzit’ Plechovka 1 kg
4 [ Polyalfaolefin (PAO) Test VKA (privarovacia sila): 4 200 N Hobok 5 kg
Litiové mydlo Zavitové trenie: p=0,10 Hobok 25 kg
= | [ B Svetlé farby Teplota pouZitia: -25°C — +125°C Tuba 100 g
2 E L PTFE Press-Fit: p = 0,14, bez trhavého klzu Plechovka so Stetcom 250 g
. bk Biele tuhé maziva Test VKA (privarovacia sila): 5000 N Plechovka 1 kg
Biely olej Zavitove trenie: p=0,09 Hobok 5 kg
Litiové mydlo Hobok 25 kg
I 18] [eapseend [ o ] Svetlé farby Teplota pouZzitia: -40°C — +140°C Plechovka 1 kg
P B | 2 | ) | Biele tuhé maziva Press-Fit: nie je mozné pouZit’ Hobok 5 kg
) ! 1 | Polyalfaolefin (PAQ) Test VKA (privarovacia sila): nie je mozné pouZit’ Hobok 25 kg
Litiové mydlo Zavitové trenie: nie je mozné pouzit’
— : Biela Teplota pouzitia: -20°C — +150°C Plechovka 1 kg
E _ : a PTFE Press-Fit: p= 0,11, bez trhavého kizu Hobok 5 kg
wE | g Ester Test VKA (privarovacia sila): 2 600 N Hobok 25 kg
Organicky polymér Zavitové trenie: p=0,13 Sprej 400 ml*

www.oks-germany.com
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PASTY NA UUAHCENIE MONTAZE

A DEMONTAZE

| Pasty

Produkt

Nazov

Oblasti pouzitia

Oblast’ pouzitia

OKS 280

Biela pasta pre vysoké
teploty

Separatna pasta pre operacie tvarnenia za tepla.
Mazacia pasta pre kizné plochy vystavené teplotam.
Dobry separany uginok vd’aka optimalnej kombinacii
tuhych maziv. Zabraruje nauhli¢ovaniu nastrojov

a obrobkov. PredlZuje dobu Zivotnosti nastroja.

OKS 1103

Tepelne vodiva pasta

Chrani citlivé elektronické prvky pred prehriatim.
Vysoka tepelna vodivost, 20krat lepSia ako vzduch.
Elektricky izolujuca. Ziadne vysychanie, vytvrdzovanie
alebo rozmazavanie. Prepéaja elektronické prvky, ako
su snimace, sondy, diody, tranzistory atd’. s chladiacimi
plechmi.

OKS 1105

Silikonova pasta pre
vysokonapat’ové izolatory

Ochrana izolatorov a spinacich zariadeni vo vihkom
prostredi. Velmi dobré izolatné vlastnosti v celom
rozsahu tepl6t. Zabranuje preskokom a dielektrickym
stratdm. Absorpcia vodivych alebo abrazivnych ¢astic.
Neutralna voci plastom a elastomérom.
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®
- Pasty |
Vlastnosti / schvalenie ZloZenie Technické udaje Balenie
[y Biela Teplota pouzitia: -15°C — +1 150°C Plechovka 1 kg
'l' Biele tuhé maziva Press-Fit: nie je moZné pouZit’ Hobok 5 kg
Mineralny olej Test VKA (privarovacia sila): 2 400 N Hobok 25 kg
Litiové mydlo Zavitove trenie: p=0,09
i — | = Biela Teplota pouZitia: -40°C — +180°C Tuba 100 g
e com | Oxid kovu Tepelna vodivost: >0,8 W/mK Plechovka 500 g
s ni_—'j Silikénovy olej Merny elektricky odpor (0°C): 108 Qcm Hobok 5 kg
Anorganicky zahust'ova¢ Odolnost’ proti prierazu (20°C): 10 kV/mm Hobok 25 kg
. Biela Teplota pouzitia: -40°C — +210°C Plechovka 500 g
.,./a...c g | Inertné piniace latky Merny elektricky odpor (25°C): >10™“ Qcm Hobok 5 kg
e | Silikdnovy olej Dielektricka konstanta: 2,8 - 3,1 Hobok 25 kg

Anorganicky zahust'ova¢

Odolnost’ proti el. obluku: >60 s

www.oks-germany.com
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OLEJE S ADITIVAMI VYSOKEJ AKOSTI
NA SPOLAHLIVE MAZANIE

Oleje
Produkt Nazov Oblasti pouzitia Oblast’ pouzitia
OKS 30 Aktivne aditivum Moy Vysokotlakové aditivum ako prisada priemyselnych

I5 '* olejov. ZlepSuje zabehové mazanie u novych
kL a opotrebovanych strojov. Vyhladzovanie ploch vedie
k zniZenému opotrebeniu a tepelnému zat'aZeniu
ﬁ- maziva. Toto umoZiiuje prediZené intervaly mazania.

-
N
-
e

faioy = Subins

OKS 300 Koncentrat MoS» ﬁ_ ) Aditivum na baze MoSy a Moy. Ako prisada

v mineralnom oleji priemyselnych olejov. ZniZuje trenie, teplotu

\ a opotrebenie. Vyhladzuje povrchové plochy. Vytvara
podmienky pre nidzovy chod. Neusadzuje sa.

ﬁ- Prechadza beZnymi filtrami, nereaguje na magnetické

¥

filtre. Prisada prevodovych, motorovych a strojovych
olejov.

m ISO VG trieda 100

OKS 310 Mazaci olej pre vysoké

Mazanie Casti strojov do +450°C, pokial nie je mozné

teploty s MoS> A \ ‘“.,_ =1l '* 2 | I | pouZit’ oleje a tuky. Vyparovanie zakladného oleja bezo
IR AR - | | zvysku nad +200°C. Suché mazanie od +200°C do
R +450°C. Mazanie v hutnych prevadzkach, zlievarfiach,
Sl [ﬂ. % |ﬂ valcovniach a keramickom priemysle.
ISO VG trieda 100 :‘?_ : |%" ;
OKS 335 Tekuty kov N _ : Mazanie vysoko zat'aZzenych klznych ploch pri
= | | & || @ . .  KZnyeh pox o
\ I '* n | ‘ vysokych teplotach. Vysoka uginnost’ vd’aka vytvaraniu
| {21l _L separacnych vrstiev odolavajdcich tlaku. Je mozné
striekat’ alebo natierat’ Stetcom. Pre uloZenie rotacnych
peci, na ndbehové plochy axialnych vedeni a rovnako
ako kompozit pre skrutky utahované za tepla.
OKS 350 Ret’azovy olej pre i N | Synteticky olej pre Casti strojov, pri vysokych teplotach
vysoké teploty s MoSo, e | | |1 '* ! \ - a vlhkosti. Mazanie pre nidzovy chod pri prekroceni
synteticky N o teploty pouZitelnosti oleja alebo pri nedostatocnom

mazani. Velmi dobra ochrana proti opotrebeniu vd’aka
MoS», a to i pri extrémnych zat'aZeniach.

LT 150G trieda 220

OKS 352 Olej pre vysoké teploty, (BB [ N Synteticky olej pre vysoké teploty. Dobra ochrana proti
OKS 3521* svetlé farby, synteticky e | | |1 '* | \ - B | | opotrebeniu vd'aka vysokotlakovym aditivam. Velmi
| [ L] ! | h | | dobréa ochrana proti oxidacii a tym aj odolnost’ proti

starnutiu. Maly sklon k odkvapkavaniu pri vysokych
teplotach. Minimalne straty odparovanim. Vyparovanie
bezo zvySku. Dobra odolnost’ proti vode a vodnej pare.

|

/4

5» aF w
=

[
#

"7 aystem DIN51502: CLPE 320

|
1

OKS 353 Olej pre vysoké teploty,

svetlej farby, synteticky % |2 a* I

Synteticky olej pre vysoké teploty. Dobra ochrana proti
opotrebeniu vd'aka vysokotlakovym aditivam. Velmi
dobra odolnost’ proti oxidacii a tym aj proti starnutiu.
Maly sklon k odkvapkavaniu pri vysokych teplotach.

! ! I|I Minimalne straty odparovanim. Vyparovanie bezo

Y

el

zvySku. Dobry Cistiaci G¢inok.

[
#

DIN 51 502: CLP E 100

|
i

OKS 354 PriPnavé mazivo pre
OKS 3541 vysoké teploty, syntetické

Mazanie Casti strojov pri vysokych teplotach a siinom
vplyve vody. Velmi dobra odolnost’ proti oxidacii

a tym aj proti starnutiu. Velmi dobra odolnost’ proti
vode, vodnej pare a agresivnych médiam. Extrémna

! ! I|I prifnavost’.

e
z

;
|

i E s " *

el

V4

[
o

LT o st 502: cLpE4 000
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&
T Oleje |
Vlastnosti / schvalenie ZloZenie Technické udaje Balenie
— Zelenkasta Teplota pouZitia: nie je mozné pouZit’ Plechovka 11
E Moy-Active Hustota (20°C): 1,03 g/ml Kanister 51
Ester Viskozita (40°C): 70 mm?/s Kanister 25 |
Test VKA (privarovacia sila): nie je mozné pouzit’
— Cierna Teplota pouZitia: nie je mozné pouZit’ Plechovka 200 ml
E MoS; Hustota (20°C): 0,92 g/ml Plechovka 11
Moy-Active Viskozita (40°C): cca 90 mm?/s Kanister 51
Mineralny olej Test VKA (privarovacia sila): nie je mozné pouzit’ Kanister 251
Sud 2001
I Cierna Teplota pouZitia: do +200°C/+450°C Plechovka 11
'I' E MoS; Hustota (20°C): 1,01 g/ml Kanister 51
Polyglykol Viskozita (40°C): cca 108 mm?/s Kanister 251
Test VKA (privarovacia sila): 2 800 N Sud 2001
| [ = Seda-medena Teplota pouZzitia: -30°C — +200°C/+650°C Kanister 51
+{15 E Med’, grafit, hlinik Hustota (20°C): 0,98 g/ml Kanister 25 |
Polosynteticky olej Viskozita (40°C): cca 2 100 mm?/s Sud 2001
Test VKA (privarovacia sila): 3 800 N
i [ e - Cierna Teplota pouZzitia: -30°C — +250°C Plechovka 11
+{15 E A MoS», Hustota (20°C): 0,9 g/ml Kanister 51
. Moy-Active Viskozita (40°C): 240 mm?/s Kanister 25 |
Ester Test VKA (privarovacia sila): 3 500 N Sud 2001
il == 5 Zltooranzova Teplota pouzitia: -10°C — +250°C 120 cm?® patrona CL
+{15 E A Ester Hustota (20°C): 0,91 g/ml Plechovka 11
. Viskozita (40°C): 260 mm?/s Kanister 51
Test VKA (privarovacia sila): 2 000 N Kanister 25 |
Sud 2001
Sprej 400 ml*
i [ e - Zlta Teplota pouZzitia: -25°C — +250°C Plechovka 11
+{15 E A Ester Hustota (20°C): 0,96 g/ml Kanister 51
. Viskozita (40°C): 100 mm?/s Kanister 25 |
Test VKA (privarovacia sila): 2000 N Sud 2001
il == I Jasna zelena Teplota pouzitia: -10°C — +250°C Plechovka 11
+{15 E A Moy-Active Hustota (20°C): 0,92 g/ml Kanister 51
& Ester Viskozita (40°C): 3 800 mm?/s Kanister 25|
Test VKA (privarovacia sila): 2 200 N Sud 2001
Sprej 400 ml*

www.oks-germany.com
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OLEJE S ADITIVAMI VYSOKEJ AKOSTI

NA SPOLAHLIVE MAZANIE

Oleje
Produkt Nazov Oblasti pouzitia Oblast’ pouzitia
OKS 360 Vysoko akostny olej pre ] [ [ | Skladovanie a mazanie v podmienkach vyvolavajlcich
OKS 361+ ochranu proti korézii /':_—'i-_—l koréziu. Vynikajuica antikorézna ochrana vdaka
LT | (== inhibitorom VCI. Dobré penetratné vlastnosti. Prifnavy.
) ' Ochrana kovovych ploch pri vnitornom a vonkajsom
uloZeni pocas az 2 rokov volne pod strechou alebo pri
namornej doprave.
ISO VG trieda 15
OKS 3640 Kompresorovy olej T Plne synteticky. Optimalny vyber prisad proti
— pre potravinarske .-ﬁ- oxidacii a starnutiu. Dobré vlastnosti, ¢o sa tyka
|\|eW technolégie —] odpudzovania vzduchu a vody. Dobra ochrana proti
- opotrebeniu. Odolava vodnej pare, alkalickym a kyslym
dezinfek&nym a Cistiacim prostriedkom. Pre skrutkové
ISO VG trieda 46 a viackomorové kompresory.
DIN 51 502: VDL HC 46
OKS 3650 Kompresorovy olej T Plne synteticky. Optimalny vyber prisad proti
—_— pre potravinarske .-ﬁ- oxidacii a starnutiu. Dobré vlastnosti, ¢o sa tyka
N}W technolégie —] odpudzovania vzduchu a vody. Dobra ochrana proti
opotrebeniu. Odolava vodnej pare, alkalickym a kyslym
dezinfek&nym a Cistiacim prostriedkom. Pre skrutkové
ISO VG trieda 68 a viackomorové kompresory.
DIN 51 502: VDL HC 68
OKS 3720 Prevodovy olej F 2] } PIne synteticky. TieZ pre mazanie valivych a kiznych
pre potravinarske ; g; H % i 15 '* loZisk, ret'azi a v8etkych mazacich miest. DIhé
technoldgie ! // HoogE | %= | 2101 | prevadzkové casy v dosledku vysokej teplotnej
- a oxidagnej stability. Dobra ochrana proti opotrebeniu.
Odolava vodnej pare, alkalickym a kyslym
ChronoLuba SO VG trieda 220 dezinfek&nym a Gistiacim prostriedkom.
" gyaree=  DIN 51 502: CLP HC 220
OKS 3730 Prevodovy olej F 2] } PIne synteticky. TieZ pre mazanie valivych a kiznych
pre potravinarske I g; H % i 15 '* loZisk, ret'azi a vSetkych mazacich miest. Dihe
technoldgie ! // HoogE | %= | 210 | prevadzkové casy v dosledku vysokej teplotnej
- a oxida&nej stability. Dobra ochrana proti opotrebeniu.
Odolava vodnej pare, alkalickym a kyslym
ISO VG trieda 460 dezinfekénym a Cistiacim prostriedkom.
DIN 51 502: CLP HC 460
OKS 3740 Prevodovy olej F 2] } PIne synteticky. TieZ pre mazanie valivych a kiznych
pre potravinarske ’ g; H % i I5 '* loZisk, ret'azi a v8etkych mazacich miest. DIhé
technoldgie ! // HoogE | %= | 2100 | prevadzkové casy v dosledku vysokej teplotnej
- a oxida&nej stability. Dobra ochrana proti opotrebeniu.
Odolava vodnej pare, alkalickym a kyslym
ISO VG trieda 680 dezinfekénym a Cistiacim prostriedkom.
DIN 51 502: CLP HC 680
OKS 3750 PriPnavé mazivo s PTFE | D] Mazaci olej s PTFE. DIhé prevadzkové Casy v dosledku
OKS 3751 vysokej teplotnej a oxidacnej stability. Velmi dobra

ISO VG trieda 100
DIN 51 502: CLF HC 100

=

IEJrh;'a

ochrana proti opotrebeniu. Dobra odolnost’ voci tlaku.
Dobra prifnavost’. Odolava vodnej pare, alkalickym

a kyslym dezinfek&nym a Cistiacim prostriedkom.
Neutralne, €o sa tyka chuti a zapachu.
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R Oleje |
Vlastnosti / schvalenie ZloZenie Technické udaje Balenie
B Svetlé farby Teplota pouZzitia: -40°C — +80°C Kanister 51
] | b Ochrana proti korozii VCI Hustota (20°C): 0,88 g/ml Kanister 25 |
| . Mineralny olej Viskozita (40°C): 15 mm?/s Sud 2001
Test VKA (privarovacia sila): nie je moZzné pouZit' Sprej 400 ml*
I g Bezfarebny Teplota pouZzitia: -40°C — +135°C Kanister 51
& Pl Polyalfaolefin (PAO) Hustota (20°C): 0,84 g/ml Kanister 25|
W Viskozita (40°C): 50 mm?/s
Test VKA (privarovacia sila): nie je moZzné pouZit'
Bezfarebny Teplota pouzitia: -40°C — +135°C Kanister 51
Polyalfaolefin (PAO) Hustota (20°C): 0,83 g/ml Kanister 25 |
Viskozita (40°C): 70 mm?/s
Test VKA (privarovacia sila): nie je moZzné pouZit'
Bezfarebny - Zltkasty Teplota pouZzitia: -30°C — +120°C 120 cm?® patrona CL
Zmes syntetickych olejov Hustota (20°C): 0,85 g/ml Kanister 51
Viskozita (40°C): 220 mm?/s Kanister 25 |
Stupen poSkodenia vozidla: Energeticky stupen >12 Sud 2001
Bezfarebny - svetlo ZIty Teplota pouzitia: -30°C — +120°C Kanister 51
Synteticky olej Hustota (20°C): 0,86 g/ml Kanister 25|
Viskozita (40°C): 460 mm?/s Sud 2001
Stupen poSkodenia vozidla: Energeticky stupen >12
Bezfarebny Teplota pouzitia: -25°C — +120°C Kanister 51
Zmes syntetickych olejov Hustota (20°C): 0,86 g/ml Kanister 25 |
Viskozita (40°C): 680 mm?/s Sud 2001
Stupen poSkodenia vozidla: Energeticky stuper >12
Belavé Teplota pouZzitia: -35°C — +135°C Kanister 51
PTFE Hustota (20°C): 0,87 g/ml Kanister 25|
Polyalfaolefin (PAO) Viskozita (40°C): 110 mm?/s Sprej 500 ml*

OKS 3750: NSF H1 C. reg. 124383
OKS 3751: NSF H1 C. reg. 124801

Test VKA (privarovacia sila): 2 600 N

www.oks-germany.com
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OLEJE S ADITIVAMI VYSOKEJ AKOSTI

NA SPOLAHLIVE MAZANIE

Oleje

Produkt Nazov Oblasti pouzitia Oblast’ pouzitia

OKS 3760 Viacucéelovy olej pre | [ S| m P N PIne synteticky viacuc€elovy olej. DIhé prevadzkové
potravinarske technolégie | |- a* % "L_*_ = KL \ Casy v dosledku vysokej teplotnej a oxidacnej stability.

LY (G | L A | | Dobra ochrana proti opotrebeniu. Odolava vodnej
pare, alkalickym a kyslym dezinfekEnym a Cistiacim
on e \5‘ % i | ‘_UJI[ _ f "1. : prostriedkom. Neutralny, ¢o sa tyka chuti a zapachu.
NrONIOL L ISO VG trieda 100 T L R
" gystem  DIN51502; CLHC 100 N || W S
OKS 3770 Hydraulicky olej pre . T, PIne synteticky olej pre hydraulické systémy, ako aj iné
potravinarske technolégie ‘ I3 '* o Casti strojov. DIné prevadzkové Casy v dosledku vysokej
| |-kl | A teplotnej a oxida&nej stability. Dobra ochrana proti
opotrebeniu. Odolava vodnej pare, alkalickym a kyslym
dezinfekEnym a Cistiacim prostriedkom.
ISO VG trieda 46
DIN 51 502: HLP HC 46
OKS 3780 Univerzalny olej pre Pine synteticky olej pre hydraulické systémy, ako aj iné
potravinarske technolégie :* Casti strojov. DIné prevadzkové Casy v dosledku vysokej
teplotnej a oxidacnej stability. Dobra ochrana proti
opotrebeniu. Odolava vodnej pare, alkalickym a kyslym
dezinfekEnym a Cistiacim prostriedkom.
ISO VG trieda 68
DIN 51 502: HLP HC 68
OKS 3790 PIne synteticky olej pre =] N | Rozpustanie cukrovych povlakov. Cistenie &asti strojov.
rozpust’anie cukru % |l \ "L_*_ =in . Mazanie jemnych mechanizmov. Tvarniaci prostriedok
|j ; || | ¥ pre obaly. Dobry Gistiaci a mazaci ginok. Dobra
- o ochrana proti opotrebeniu a korézii. Emulzia neutraina,
&o sa tyka chute a zapachu. Specialne pre priemysel
cukrovinek.

OKS 387 Mazivo pre vysoké |j e . | T T Syntetické mazivo s grafitom pre silne namahané
teploty pre potravinarske % A \ ‘“.,_ ) B | mazacie miesta pri extrémnych teplotach. ZniZzuje
technolégie r | o || L opotrebenie, vynikajuce vlastnosti pre mazanie

- | aprinudzovom chode. Nad +200°C se bez zapachu
|ﬂ \* ik | L J a zvySkov odparuje zakladny olej, suché mazanie do
L, 1 1 P ! +600°C.
ISO VG trieda 220 Ll SN

OKS 450 Mazivo pro ret’aze — e m ) == Pre rychlobeZné ret'aze a iné Casti strojov, ktoré su

OKS 451+ a priPnavé mazivo, % “.*_ = \ ] | vystavené vysokym tlakom alebo vplyvom korozie.
transparentné [ - | |2 Extrémna penetracna schopnost'. Prilnavé. Odolné

proti odstrekovaniu. Velmi dobra ochrana proti
‘_UJI[ ] opotrebeniu. Odolné voci vode. K mazaniu ohybnych
ISO VG 320 ';5{1,.! 8 .?? pohonov.

faioy = Subins

OKS 600
OKS 601*

DIN 51 502: CLP X 320

Viacuéelovy olej

ISO VG trieda 7
DIN51502:C7

IE-l'rh;'a

Vi

Nizkoviskozny univerzalny olej. Extrémna penetratna
schopnost’. DemontaZ skorodovanych dielov. Dobré
mazacie vlastnosti. Odpudzuje vihkost'. Cistenie

a oSetrovanie kovovych ploch. Chrani elektrické
kontakty. Pre priemysel, dielfiu a hobby.
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&
] Oleje |
Vlastnosti / schvalenie ZloZenie Technické udaje Balenie
Bezfarebny Teplota pouZzitia: -35°C — +135°C 120 cm?® patrona CL
Polyalfaolefin (PAO) Hustota (20°C): 0,84 g/ml Kanister 51
Viskozita (40°C): 100 mm?/s Kanister 25 |
Test VKA (privarovacia sila): nie je moZzné pouZit' Sud 2001
Bezfarebny Teplota pouZzitia: -40°C — +135°C Kanister 51
Polyalfaolefin (PAO) Hustota (20°C): 0,84 g/ml Kanister 25 |
Viskozita (40°C): 50 mm?/s Sud 2001
Test VKA (privarovacia sila): nie je moZzné pouZit'
Bezfarebny Teplota pouZzitia: -40°C — +135°C Kanister 51
Polyalfaolefin (PAO) Hustota (20°C): 0,83 g/ml Kanister 25 |
Viskozita (40°C): 66 mm?/s Sud 2001
Test VKA (privarovacia sila): nie je mozné pouzit’
NSF H1 C. reg. 136036
I Bezfarebny Teplota pouZzitia: -5°C — +80°C Kanister 51
b [ Voda Hustota (20°C): 1,06 g/ml Kanister 25|
Clel '¥, i Polyglykol Viskozita (40°C): 20 - 24 mm?/s
Test VKA (privarovacia sila): nie je mozné pouzit’
NSFH1 C. reg. 128470
I I Cierne Teplota pouZitia: max. +600°C Kanister 51
LAE| e E Grafit Hustota (20°C): 1,04 g/ml Kanister 25 |
=l Polyglykol Viskozita (40°C): 190 mm?/s

NSF H1 C. reg. 126583

Test VKA (privarovacia sila): 2 800 N

Hnedé-transparentné

Teplota pouZzitia: -30°C — +200°C

Plechovka so Stetcom 500 ml

i : F=t dd
'l'é‘) w1y % Moxy-Active Trieda NLGI: nie je moZné pouZzit’ Plechovka 11
wE | g e ] ZvySuje prifnavost’ Hodnota DN (dm x n): nie je moZné pouZit’ Kanister 51
Zmes syntetickych olejov Viskozita zakladného oleja (40°C): 300 mm?/s Kanister 25|
Test VKA (privarovacia sila): 2400 N Sud 2001
Sprej 300 ml*
Sprej 500 ml*
: =] dal[ = Svetlé farby Teplota pouZzitia: -30°C — +60°C Kanister 51
oot ’ =4 o E ;.‘:-}" Mineralny olej Viskozita zakladného oleja (40°C): 7,3 mm?/s Kanister 25|
W | e R Test kondenzacie vody: Sud 2001
194 hodin pri hrubke vrstvy 9 pm Sprej 400 ml*

www.oks-germany.com
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OLEJE S ADITIVAMI VYSOKEJ AKOSTI

NA SPOLAHLIVE MAZANIE

| Oleje -
Produkt Nazov Oblasti pouzitia Oblast’ pouzitia
OKS 670 Vysoko akostny mazaci — | E& "51 [ DIhodobé mazanie Casti strojov, ktoré st vystavené
OKS 671* olej s bielymi tuhymi E\‘* ) || | [ vysokym tlakom, prachu alebo vihkosti. Dobra ochrana
mazacimi latkami i L y ¢ :%' ) proti korozii. Idealny pre retaze v praSnom prostredi,

LSBT

ISO VG 46
DIN 51 502: CL F 46

napr. pri dopravnych systémoch, baliacich strojoch
a plniacich automatoch. Olej na ret'aze bicyklov.

OKS 700 Jemny olej na Na mazanie a oSetrovanie Casti strojov v jemnej
OKS 701* oSetrovanie, synteticky mechanike. Bez Zivic a kyselin. Dobré penetratné
vlastnosti. Velmi dobra zmacavost. ZnaSanlivost’
s plastami. Na pouZitie pri meracich pristrojoch,
v jemnej mechanike alebo optike.
ISOVG7
DIN 51502: CLX7
OKS 1000 Silikénovy olej Klzny a separacny prostriedok pre plasty a elastoméry.

TieZ ako timiCovy olej. Neutralny vo&i plastom,
elastomérom a lakom. Siroky rozsah tepldt pouZitia.
Velmi dobra zméaZavost povrchu. Bez Zivic a kyselin.
Dodava sa vo viskozitach 50 az 5 000 cSt

(na vyZiadanie).
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Oleje |

Vlastnosti / schvalenie ZloZenie Technické udaje Balenie
— : Svetlé farby Teplota pouZzitia: -30°C — +80°C Kanister 51
IJ_L‘ . Biele tuhé maziva Hustota (20°C): 0,90 g/ml Kanister 25 |
_ NI Moy-Active Viskozita (40°C): 42 mm?/s Sud 2001
Mineralny olej Test VKA (privarovacia sila): 3000 N Sprej 400 ml*
=] 4.4 Svetlé farby Teplota pouzitia: -50°C — +100°C Plechovka 11
| =47 Polyizobutylén Hustota (20°C): 0,83 g/ml Kanister 5 |
WL | [*3;,' Viskozita (40°C): 7 mm?/s Kanister 25 |
Test kondenzacie vody: Sud 2001
>194 hodin pri hrubke vrstvy 6 pm Sprej 100 ml*
Sprej 400 ml*
Svetlé farby Teplota pouZzitia: -55°C — +200°C Plechovka 1 kg
Silikénovy olej Hustota (20°C): 0,96 - 0,97 g/ml Kanister 5 kg
Viskozita (40°C): 50 - 5 000 mm?/s Kanister 25 kg
Test VKA (privarovacia sila): nie je mozné pouZit' Sud 200 kg

www.oks-germany.com
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TUKY NA DLHODOBE MAZANIE PRI NAROCNYCH

PREVADZKOVYCH PODMIENKACH

| Tuky I
Produkt Nazov Oblasti pouzitia Oblast’ pouzitia
OKS 403 Specialny tuk pri Mazanie Casti strojov vystavenych pdsobeniu vody,
posobeni morskej vody prip. morskej vody. Vynikajuca ochrana proti korozii.
Dokonale odolava vode — morskej vode. Dobra
prilnavost’. Osved&eny v mokrych prevadzkach
av pobreZnych a morskych oblastiach. Tuk pre vodné
Cerpadla, viacucelovy tuk pre lodnu prevadzku.
DIN 51 502: KP1-2E-20
OKS 404 Tuk pre vysoké vykony Na mazanie valivych a kiznych loZisk zataZenych
a teploty vysokym tlakom v Sirokom rozsahu teplét. Zmierfiuje
opotrebenie. Dobra odolnost’ proti tlaku. Dobra
odolnost’ proti vode. Stabilny z hfadiska starnutia
a oxidacie. Dobra ochrana proti korozii. Moderny
ChronoLubea univerzalny tuk so Sirokym spektrom pouZzitia.
e mymtees DIN 51 502: KP2P-30
OKS 410 Vysokotlakovy dlhodoby Dlhodobé mazanie mazacich miest s tlakovym alebo

faioy = Subins

tuk s MoS-

DIN 51 502: KPF2K-20

razovym namahanim a tieZ miest vystavenych pove-
ternostnym vplyvom. Dobré viastnosti pri nadzovom
chode. Velmi dobré ochrana proti opotrebeniu. Dobra
odolnost’ proti vode. Prifnavy. Pre drsné podmienky napr.
vo valcovniach, pri stavebnych a pofnohospodarskych
strojoch, v banictve a prevadzkach v pristavoch.

OKS 4100

faioy = Subins

Tuk pre vysoké teploty
MoS>

DIN 51 502: KPF2K-20

Pre pomalobeZné valivé a klzné loZiska pri velmi
vysokom a tieZ rdzovom zat'aZeni. Dobré kizné
vlastnosti vd'aka kiznému filmu MoS,. Velmi dobra
ochrana proti opotrebeniu. Dobra odolnost’ voci
vode i pri znatnom napore vody. Prifnavy. Pre drsné
podmienky napr. pri drvioch kamena.

OKS 416 Tuk pre nizke teploty VIa€na konzistencia i pri nizkych teplotach. Dobra
a vysoké rychlosti ochrana proti opotrebeniu. Vysoka dynamicka
unosnost’. Dobra ochrana proti korézii. Spolahlive
mazanie podavacich zariadeni, chladiarni, loZisk vretien
a obrabacich strojov. Pristrojovy tuk
DIN 51 502: KPE2K-50
OKS 418 Tuk pre vysoké teploty Mazanie klznych a valivych loZisk pri vysokych
teplotach. Dlohodobé mazanie mazacich miest
vystavenych vysokym teplotam. Dobré ochrana proti
opotrebeniu. Dobra odolnost’ proti oxidacii a starnutiu.
Hospodarny tuk pre horuce loZiské bez bodu
odkvapnutia.
DIN 51 502: KPF2N-20
OKS 420 Viacuéelovy tuk pre Pre pomalobeZné valivé a klzné loZiska, prevodovky
vysoké teploty a ret’aze pri vysokych teplotach, r&zovom alebo
tlakovom zat'aZeni alebo pri vystaveni u¢inkom vody.
ChronoLuba Extrémna odolnost’ proti razom a tlaku. Dobra ochrana
e Bymtom proti opotrebeniu. Prifnavy. Univerzalne pouZitelny pri
zvySenych poZiadavkach.
LI oins1 502 KkP1-2p-10
OKS 4200 Synteticky loZiskovy tuk Dlhodobé mazanie valivych a kiznych loZisk pri

pre vysoké teploty s MoS3

DIN 51 502: KHCF2R-10

vysokych teplotach. Extrémna odolnost’ proti razom
a tlaku. Velmi dobra ochrana proti opotrebeniu.
ZaruCena ucinnost' v Sirokom rozsahu tepl6t. Pri
ventilatoroch, duchadlach, autoklavoch, susiacich
peciach, zariadeniach v hutnych prevadzkach

a oceliarfiach.
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&
] Tuky|
Vlastnosti / schvalenie ZloZenie Technické udaje Balenie
- ] Svetlé farby Teplota pouzitia: -25°C — +80°C Patréna 400 g
‘ A 4" Vysokotlakové aditiva (EP) Trieda NLGI: 1-2 Plechovka 1 kg
RN . ) Mineralny olej Hodnota DN (dm x n): 350 000 mm/min Hobok 5 kg
Véapenaté mydlo Viskozita zakladného oleja (40°C): 100 mm?/s Hobok 25 kg
Test VKA (privarovacia sila): 3000 N Sud 180 kg
il [ = Svetlé farby Teplota pouZitia: -30°C — +150°C 120 cm® patrona CL
'l'}{ Vysokotlakové aditiva (EP) Trieda NLGI: 2 Patréna 400 g
O _-,-’: Polosynteticky olej Hodnota DN (dm x n): 350 000 mm/min Plechovka 1 kg
Komplexné litiové mydlo Viskozita zakladného oleja (40°C): 100 mm?/s Hobok 5 kg
Test VKA (privarovacia sila): 2 800 N Hobok 25 kg
Sud 180 kg
— Sedy Teplota pouzitia: -20°C — +130°C Patréna 400 g
E MoS; Trieda NLGI: 2 Plechovka 1 kg
Moy-Active Hodnota DN (dm x n): 500 000 mm/min Hobok 5 kg
Mineralny olej Viskozita zakladného oleja (40°C): 185 mm?/s Hobok 25 kg
Litiové mydlo Test VKA (privarovacia sila): 3600 N Sud 180 kg
— Cierny Teplota pouzitia: -20°C — +120°C Patréna 400 g
E MoSg, grafit Trieda NLGI: 2 Plechovka 1 kg
Mo-Active Hodnota DN (dm x n): 50 000 mm/min Hobok 5 kg
Mineralny olej Viskozita zakladného oleja (40°C): 1 020 mm?/s Hobok 25 kg
Litiovo-vapenaté mydlo Test VKA (privarovacia sila): 4 800 N Sud 180 kg

Zity Teplota pouzitia: -50°C — +120°C Plechovka 1 kg
o Vysokotlakové aditiva (EP) Trieda NLGI: 2 Hobok 5 kg
— Polosynteticky olej Hodnota DN (dm x n): 1 000 000 mm/min Hobok 25 kg
Litiové mydlo Viskozita zakladného oleja (40°C): 15 mm?/s Sud 180 kg
Test VKA (privarovacia sila): 2400 N
Biologicka odburatelnost”:
CEC-L-33-A93 21 dni >70%
[y Sedogierny Teplota pouZzitia: -20°C — +160°C Plechovka 1 kg
+}{ MoS» Trieda NLGI: 2 Hobok 5 kg
L ) Grafit Hodnota DN (dm x n): 400 000 mm/min Hobok 25 kg
Vysokotlakové aditiva (EP) Viskozita zakladného oleja (40°C): 220 mm?/s Sud 180 kg
Mineralny olej Test VKA (privarovacia sila): 1 700 N
Bentonit
= [ — Tmavo zeleny Teplota pouzitia: -10°C — +160°C 120 cmd patréna CL
-I-}{ E I Mox-Active Trieda NLGI: 1-2 Patrona 400 g
L ) & Mineralny olej Dodava sa tieZ ako tekuty tuk (NLGI 00) Plechovka 1 kg
Polymérovana mocovina Hodnota DN (dm x n): 300 000 mm/min Hobok 5 kg
Viskozita zakladného oleja (40°C): 460 mm?/s Hobok 25 kg
Test VKA (privarovacia sila): 2600 N Sud 180 kg
[y Cierny Teplota pouzitia: -10°C — +180°C Patréna 400 g
+}{ ] MoS» Trieda NLGI: 2 Plechovka 1 kg
0 ||+ Moy-Active Hodnota DN (dm x n): 400 000 mm/min Hobok 5 kg
Polosynteticky olej Viskozita zakladného oleja (40°C): 220 mm?/s Hobok 25 kg
Bentonit Test VKA (privarovacia sila): 2 600 N Sud 180 kg

www.oks-germany.com
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TUKY NA DLHODOBE MAZANIE PRI NAROCNYCH
PREVADZKOVYCH PODMIENKACH

| Tuky [
Produkt Nazov Oblasti pouzitia Oblast’ pouzitia
OKS 422 Univerzalny tuk pre [ﬁ = .| | Prevalivé a kizné loZisk& a vretena pri extrémnych
dlhodobé mazanie % /| | teplotach alebo vysokych rychlostiach. Extremna
: g odolnost’ proti razom a tlaku. Vefmi dobra ochrana
~ | proti opotrebeniu. DIh¢ intervaly domazavania. PouZitie
-f o | mimo rozsahu normalnych rozsahov vykonov. Mazanie
chranolube .;9- '@ A vretien na obrabacich strojoch.
e mymtees  DIN 51 502: KPHC2R-40 : .l
OKS 4220 LozZiskovy tuk pre vysoké [ﬁ & = Dlhodobé mazanie valivych a kiznych loZisk. Vynikajuca
teploty "-.,_' % odolnost’ voci teplote. Velmi dobra odolnost’ voci
b médiam. Vynikajuca znaSanlivost’ voci plastom
a elastomérom. Velmi dobra odolnost’ voci vode
avodnej pare. Velmi dobra ochrana proti opotrebeniu.
DIN 51 502: KFFK2U-20
OKS 4230 Mazivo pre vysokotlakové o e ][ Klzny prostriedok pre armatury, ktoré prichadzaju do
— kyslikové armatury "-.,_' %‘ styku s kyslikom pri vysokych tlakoch a teplotach.
w } ‘ - Mazivo pre chemické zariadenia a pristroje. Velmi
dobra odolnost’ vo&i médiam. Vynikajuca znaSanlivost’
voCi plastom a elastomérom. Velmi dobra ochrana proti
opotrebeniu. Mazivo pre kyslikové armatiry
DIN 51 502: MFFK2U-60
OKS 424 Synteticky tuk pre vysoké Pre valivé a kizné loZiska pri vysokych teplotach alebo
teploty vysokom zat'aZeni. Dobra odolnost voci teplote. Dobra
zna8anlivost’ s plastami a elastomérmi. Velmi dobra
odolnost’ proti agresivnym vplyvom prostredia. Mazanie
spalinovych ventilatorov.
DIN 51 502: KHC1-2S-30
OKS 4240 Specialny tuk pre Mazanie vyhadzovacich kolikov v priemysle spracovania
— vyhadzovacie koliky plastov. DIhodobé mazanie valivych a klznych loZisk pri
NeW extrémne vysokych teplotach a pomalych pohyboch,
agresivnych médiéch a kritickych plastoch alebo
elastoméroch. Vynikajuca odolnost’ vogi teplote.
DIN 51 502: MFFK2U-20
OKS 425 Synteticky tuk pre . B & — Dlhodobé mazanie alebo mazanie na celt dobu
— dlhodobé pouzitie i ,_g* e L Zivotnosti Casti strojov, ktoré su vystavené vysokym
New | | wF { tlakom a vysokym teplotam. Velmi dobra ochrana proti
—_— . - . . o %
opotrebeniu. Pre vysoké rychlosti. Dobra odolnost’ vogi
% i Y @J teplote. Mazivo pre loZiska vretien.
1 | I' = i:‘\
DIN51502: kPHC2K-s0L | | = | B T |57 [|5
OKS 427 Tuk pre prevodovky B ; ; Pre relativne pomalobeZné prevodovky ako alternativa
aloziska h'* I % : ﬁ k olejovému mazaniu. Mazanie hnacich a dopravnych
] | : | retazi, valivych a klznych loZisk. Pre vysoké tlaky a tieZ
pri rdzovom zat'aZeni. Minimalizuje straty unikom
) i ; v porovnani s olejovym mazanim. Velmi dobré ochrana
/ ", proti opotrebeniu.
DIN 51 502: GP0/00P-10 < | 1
OKS 428 Prevodovy tekuty tuk, B ; Pre prevodovky s vysokym zat'aZenim vystavené
synteticky h'* ’ ﬁ/‘ Q pdsobeniu atmosféry alebo nizkym teplotam, a rovnako
Y | L || pre $ikmo alebo zvislo ulozené hriadele, a to tieZ pri
vyhotoveniach prevodovky, ktoré nie su olejotesné.
Pre kizné loZiska s malou volou alebo pri vysokych
rychlostiach. Pre vysoke tlaky a razové zat'aZenia.
DIN 51 502: GPPGOOK-40




33

&
R Tuky|
Vlastnosti / schvalenie ZloZenie Technické udaje Balenie
[y = ] Svetlé farby Teplota pouZzitia: -40°C — +180°C 120 cm?® patrona CL
-I-} S [ Vysokotlakové aditiva (EP) Trieda NLGI: 2 Patrona 400 g
Qe . Polyalfaolefin (PAO) Hodnota DN (dm x n): 800 000 mm/min Plechovka 1 kg
Baryové komplexné mydlo Viskozita zakladného oleja (40°C): 50 mm?/s Hobok 5 kg
Test VKA (privarovacia sila): 4 000 N Hobok 25 kg
Sud 180 kg
| =y — - Biely Teplota pouZzitia: -20°C — +280°C Tuba 100 g
-I-} -} E rﬂ PTFE Trieda NLGI: 2 Patrona 800 g
) - i Perfluérpolyéter (PFPE) Hodnota DN (dm x n): 300 000 mm/min Plechovka 500 g
Viskozita zakladného oleja (40°C): 510 mm?/s Plechovka 1 kg
Test VKA (privarovacia sila): >10 000 N Hobok 5 kg
Hobok 25 kg
NSF H1 C. reg. 124380 Sud 180 kg
il oy o | = Biele Teplota pouZzitia: -60°C — +260°C Plechovka 1 kg
+} -} |: :-j_;rﬂ PTFE Trieda NLGI: 2
] = El Perfluorpolyéter (PFPE) Hodnota DN (dm x n): nie je mozné pouzit’
NSF H1 C. reg. 135755 Viskozita zakladného oleja (40°C): 300 mm?/s
Kyslikova technika Test VKA (privarovacia sila): 4 000 N
DIN EN 1797:2002-02; skuSobna
sprava BAM, list €. 6123/97 11-5259 |
- L[ e Krémové farby Teplota pouzitia: -30°C — +200°C Patréna 400 g
+jr [ =2 E Polyalfaolefin (PAO) Trieda NLGI: 1-2 Plechovka 1 kg
PEED Polymérovana mocovina Hodnota DN (dm x n): 200 000 mm/min Hobok 5 kg
Viskozita zakladného oleja (40°C): 410 mm?/s Hobok 25 kg
Test VKA (privarovacia sila): 1 300 N Sud 180 kg

-+
P
-
—
(o
o
X F

Biely

PTFE

Perfluérpolyéter (PFPE)
Anorganicky zahust'ova¢

Teplota pouzitia: -20°C — +300°C

Trieda NLGI: 2

Hodnota DN (dm x n): 350 000 mm/min
Viskozita zakladného oleja (40°C): 440 mm?/s
Test VKA (privarovacia sila): 4 800 N

Plechovka 1 kg

'r‘\.

Bézovy

Vysokotlakové aditiva (EP)
Polyalfaolefin (PAO)
Specialne vapenaté mydlo

Teplota pouzitia: -50°C — +130°C

Trieda NLGI: 2

Hodnota DN (dm x n): 1 000 000 mm/min
Viskozita zakladného oleja (40°C): 30 mm?/s
Test VKA (privarovacia sila): 3400 N

Patréna 400 g
Plechovka 1 kg
Hobok 5 kg
Hobok 25 kg

*
O
il W

(
\

Zeleny
Polosynteticky olej
Polymérovana mocovina

Teplota pouzitia: -15°C — +160°C

Trieda NLGI: 0-00

Hodnota DN (dm x n): nie je moZné pouZit’
Viskozita zakladného oleja (40°C): 460 mm?/s
Test VKA (privarovacia sila): nie je mozné pouzit’

Plechovka 1 kg
Hobok 5 kg
Hobok 25 kg

Hnedy

Vysokotlakové aditiva (EP)
Polyglykol

Litiové mydlo

Teplota pouzitia: -30°C — +120°C

Trieda NLGI: 00

Hodnota DN (dm x n): 600 000 mm/min
Viskozita zakladného oleja (40°C): 120 mm?/s
Test VKA (privarovacia sila): 3000 N

Plechovka 1 kg
Hobok 5 kg
Hobok 25 kg
Sud 180 kg

www.oks-germany.com
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TUKY NA DLHODOBE MAZANIE PRI NAROCNYCH

PREVADZKOVYCH PODMIENKACH

| Tuky e

Produkt Nazov Oblasti pouzitia Oblast’ pouzitia

OKS 432 Tuk pre horuce loZiska [ﬁ Pre valivé a kizné loZiska, zavitové vretena a podobné

‘ Casti strojov pracujucich pri vysokych zataZzeniach
[ a vysokych teplotach. Velmi dobra ochrana proti
opotrebeniu. Dobra odolnost’ proti oxidacii a starnutiu.
Dobra odolnost’ proti tlaku. Zachovanie u¢inku mazania
aj pri vysokych teplotach.
DIN 51 502: KP2R-20

OKS 433 Dlhodoby tuk pre vysoké Pre kizné a valivé loZiska pri vysokych tlakoch. Aplikacia

tlaky vysokotlakovych aditiv (EP). Dobra ochrana proti
opotrebeniu. Dobra odolnost’ proti oxidacii a starnutiu.
Pre vysoko zat'aZené valCekové a kuZelové loZiska napr.
pri valcovacich tratiach, zariadeniach pre strihanie za

ChronoLubea tepla a za studena, kamefioch kulis a vretenach.

"o’ system= DIN51502: KP2K-20

OKS 464 Elektricky vodivy tuk pre Specialny tuk pre dlhodobé mazanie valivych a kiznych

valivé loZiska loZisk zabrariujuci vytvaraniu elektrického naboja. Dobra
odolnost’ proti oxidacii a starnutiu pri valivych loZiskach.
Pre loZiska v elektromotoroch, zariadeniach pre vyrobu
félii, strojoch pre potlag félii atd’.

DIN 51 502: MEHC2N-40

OKS 468 Mazivo pre plasty B — Tuk na mazanie a tesnenie dvojic plast/plast a kov/

a elastoméry ,\a* { 8 plast. Dobra zna3anlivost' s elastomérmi a plastami,
] | zna8a EPDM. Bez silikonu. Prifnavé. Nijak neovplyviiuje
kvalitativne vlastnosti pivnej peny. Neutralne, ¢o sa tyka
chuti a zapachu.
OKS 469 Mazivo pre plasty B [ﬁ Tuk na mazanie a tesnenie dvojic plast/plast a kov/
a elastoméry ,\'* ‘ plast. Dobra zna3anlivost' s elastomérmi a plastami.
] | [ Bez silikonu. Prifnavé. Nijak neovplyviiuje kvalitativne
vlastnosti pivnej peny. Neutralne, €o sa tyka chuti
azapachu.

OKS 470 Biely vSestranny tuk Pre vysoko namahané valivé a klzné loZiskd, vretena
vysokej akosti (aj a klzné vedenia, pokial nie su pouZitelné tmavé maziva.
pre potravinarske Dobré tlakové vlastnosti. Zmierfiuje opotrebenie.
technoladgie) Stabilny z hladiska starnutia a oxidacie. Odolny vogi

vode. Hygienicky nezavadny.
DIN 51 502: KF2K-30
OKS 472 Tuk pre nizke teploty pre Pre valivé a kizné loZiska pri malych volach v uloZeni
potravinarske technolégie a vysokych otaCkach, pri nizkych teplotach a rovnako pri
malych zotrvagnych momentoch. Uginnost’ mazacieho
filmu do -70°C. Zmierfiuje opotrebenie. Dobra
odolnost’ z hfadiska starnutia a oxidacie. Pre loZiska
v chladiarfiach, vyrobniach l'adu atd'.
DIN 51 502: KHC1K-40
OKS 474 Tekuty tuk (aj pre Pre vysoko naméahané Casti strojov. Zmierfiuje

potravinarske
technoladgie)

DIN 51 502: KEOP-20

opotrebenie. Dobra ochrana proti kordzii. Dobra
prifnavost’. Dobra odolnost’ z hfadiska starnutia

a oxidacie. Biologicky odburatelny. Dobre plnitelny
tekuty tuk. Pre loZiska pri plniacich a baliacich strojoch.
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&
] Tuky|
Vlastnosti / schvalenie ZloZenie Technické udaje Balenie
[y = Hnedy Teplota pouzitia: -25°C — +190°C Patréna 400 g
+}{ A Vysokotlakové aditiva (EP) Trieda NLGI: 2 Plechovka 1 kg
o ||e Mineralny olej Hodnota DN (dm x n): 200 000 mm/min Hobok 5 kg
Hlinikové komplexné mydlo Viskozita zakladného oleja (40°C): 230 mm?/s Hobok 25 kg
Test VKA (privarovacia sila): 2 800 N Sud 180 kg
— }H BéZovy Teplota pouZzitia: -20°C — +120°C 120 cm?® patrona CL
e i Vysokotlakové aditiva (EP) Trieda NLGI: 2 Patréna 400 g
|_ _u"‘f | Mineralny olej Hodnota DN (dm x n): 500 000 mm/min Plechovka 1 kg
Litiové mydlo Viskozita zakladného oleja (40°C): 185 mm?/s Hobok 5 kg
Test VKA (privarovacia sila): 2 400 N Hobok 25 kg
Sud 180 kg
[y Cierny Teplota pouzitia: -40°C — +140°C Patréna 400 g
+}{ Uhlik Trieda NLGI: 2 Plechovka 1 kg
L ) Zmes syntetickych olejov Hodnota DN (dm x n): 350 000 mm/min Hobok 5 kg

Specialne litiové mydlo

Viskozita zakladného oleja (40°C): 65 mm?/s
Test VKA (privarovacia sila): nie je mozné poufZit’
Merny elektricky odpor: max. 20 000 Q*cm

NSF H1 C. reg. 135591
Schvalené BPV Weihenstephan

Svetlé farby
Polyalfaolefin (PAO)
Anorganicky zahust'ova¢

Teplota pouzitia: -25°C — +150°C

Trieda NLGI: nie je moZné pouZit’

Hodnota DN (dm x n): nie je moZné pouZit’
Viskozita zakladného oleja (40°C): 1 500 mm?/s
Test VKA (privarovacia sila): nie je mozné pouzit’

Plechovka 1 kg
Hobok 5 kg
Hobok 25 kg
Sud 180 kg

Bezfarebné - transparentné

Teplota pouzitia: -40°C — +150°C

Plechovka 1 kg

Il - ffa il
P.'“— n‘ f'ﬂ ) -I" Polyalfaolefin (PAO) Trieda NLGI: 2 Hobok 5 kg
g | P l Anorganicky zahust'ovad Hodnota DN (dm x n): nie je moZné pouZit’ Hobok 25 kg
Viskozita zakladného oleja (40°C): 400 mm?/s
Test VKA (privarovacia sila): nie je mozné pouzit’
NSF H1 C. reg. 131380
Schvalené BPV Weihenstephan
Svetlo béZovy Teplota pouzitia: -30°C — +120°C Tuba 100 g
Biele tuhé maziva Trieda NLGI: 2 Patréna 400 g
Mineralny olej Hodnota DN (dm x n): 300 000 mm/min Plechovka 1 kg
Litiové mydlo Viskozita zakladného oleja (40°C): cca 110 mm?/s Hobok 5 kg
Test VKA (privarovacia sila): 3600 N Hobok 25 kg
Sud 180 kg
I 4] | Biely Teplota pouZitia: -45°C — +120°C Patrona 400 g
17| Zmes syntetickych olejov Trieda NLGI: 1 Plechovka 1 kg
21| Hiinikové komplexné mydio Hodnota DN (dm x n): 800 000 mm/min Hobok 5 kg
Viskozita zakladného oleja (40°C): 30 mm?/s Hobok 25 kg
Test VKA (privarovacia sila): nie je mozné pouzit’ Sud 180 kg

Svetlé farby
Ester
Polymérovana mocovina

Teplota pouZzitia: -20°C — +160°C

Trieda NLGI: 0

Hodnota DN (dm x n): 500 000 mm/min
Viskozita zakladného oleja (40°C): 130 mm?/s
Test VKA (privarovacia sila): 1400 N

Plechovka 1 kg
Hobok 5 kg
Hobok 25 kg
Sud 180 kg

www.oks-germany.com
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TUKY NA DLHODOBE MAZANIE PRI NAROCNYCH

PREVADZKOVYCH PODMIENKACH

| Tuky -
Produkt Nazov Oblasti pouzitia Oblast’ pouzitia
OKS 475 Vysoko akostny tuk @ | Pre loZiska s malou volou a vysokymi otaCkami,
(aj pre potravinarske ‘ :}’:J‘ - pri nizkych a vysokych teplotach a rovnako loZiska
technoladgie) | E s nizkymi zotrvatnymi momentami. Dobra ochrana
proti opotrebeniu vd'aka PTFE. Pre rychlobezné
AR loZiska v textilnom priemysle a pri plniacich a baliacich
i . . . .
ny strojoch. Mazanie dielov zo sklolaminatu.
DIN 51 502: KFHC2K-60  *]
OKS 477 Tuk pre kohuty B fﬂ. [ o | Tesniace mazanie prispdsobenych kiznych
v potravinarskych ,\a* ‘ ] 8 i ﬁ pléch. Mazanie plastov a elastomérov. Mazanie
technolégiach k] | ¢ E =Ny pomalybezZnych loZisk. Prifnavy, dobre tesniaci.
Odolava vode a vodnej pare. Nijak neovplyviiuje
i kvalitativne vlastnosti pivnej peny. Tuk pre kohuty
¥ atesnenie.
DIN 51 502: MHC3N-10 |
OKS 478 PriPnavy tuk pre T = | | Zmierfiuje opotrebenie. Prifnavy. Odolava vode
potravinarske technolégie 2 8 avodnej pare. Transparentny. Fyziologicky nezavadny.
E V pripade, Ze su beZné viacucelové tuky zmyvané alebo
stierané. Mazanie armatur alebo strojov v mliekarnach,
R, .f‘ A 4 pivovaroch, na jatkach, v pekarfiach atd'’.
DIN 51 502: K2N-20 ||
OKS 479 Tuk pre vysoké teploty pre ; Zmierfiuje opotrebenie. Velmi dobra odolnost’ proti
potravinarske technolégie :”:J 'ir tlaku. Dobréa odolnost’ proti oxidacii a starnutiu.
E Dobré prifnavost’. Dobra znaSanlivost’s plastami
a elastomérmi. Odolava vode a vodnej pare. Pre v8etky
oblasti potravinarskeho, napojového a farmaceutického
ChronoLubea priemyslu.
e mymtees  DIN 51 502: KPFHC1P-20
OKS 490 Tuk pre ozubené kolesa, w ) Pre prevodovky s vysokymi tlakmi a vysokymi
k nastreku Y g obvodovymi rychlostami. Mazanie vedeni, kiznych
| | list, dopravnych ret'azi a drotenych lan. Vefmi
o dobra odolnost’ vogi tlakovému namahaniu vd'aka
vysokotlakovym aditivam a tuhym mazivam. Ochrana
bokov zubov i pri dihych intervaloch domazavania.
DIN 51 502: OGPF0S-30
OKS 495 PriPnavé mazivo | ) ; Z&kladné oSetrenie vysoko zat'aZenych bokov zubov
{ -t ‘ ] ‘ ' ﬁ/‘ Q a klznych pléch. Zabehové mazanie k zabraneniu
=] ) ! | | pogkodeni prinovo montovanych ozubenych kolesach
_r_| o a klznych &astiach. Velmi dobra odolnost’ proti tlaku.
&_;| Mazanie zdvihacich vretien pri motorovych vozidlach
: | a kolajovych vozidlach. Mazanie ozubenych tyCi pri
DIN 51 502: OGPF1S-30 ey [] - | dopravnych zariadeniach.
OKS 1110 Viacucelovy silikonovy tuk [ Pre armatury, tesnenia a plastové diely. Odolava
OKS 1111+ 8 u,_ médiam. Velmi dobra znaanlivost’ plastov. Ziadne
k ,II vysychanie alebo rozmazavanie. Neutralny, ¢o sa tyka
chute a zapachu. Prifnavy. V8estranne pouZitelny
silikdnovy tuk, tieZ pre potravinarske technolégie.
DIN 51 502: MSI3S-40
OKS 1112 Silikonovy tuk pre Pre posuvace a kohuty. Vemi dobra odolnost’ voci
— vakuové kohuty médiam, napr. voCi studenej a horucej vode, acetonu,
w etanolu, etylénglykolu, glycerinu a metanolu. Silne

DIN 51 502: MSI4S-40

prifnavy a tesniaci. PouZitie u vdkuovych zariadeni
a laboratornych pristrojov v pripade, Ze je konzistencia
inych silikdnovych tukov nedostatocna.
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®
] Tuky|
Vlastnosti / schvalenie ZloZenie Technické udaje Balenie
- I BéZovy Teplota pouzitia: -60°C — +120°C Patréna 400 g
C r PTFE Trieda NLGI: 2 Plechovka 1 kg
— Polyalfaolefin (PAO) Hodnota DN (dm x n): 1 000 000 mm/min Hobok 5 kg
Litiové mydlo Viskozita zakladného oleja (40°C): cca 30 mm?/s Hobok 25 kg
Test VKA (privarovacia sila): 2000 N Sud 170 kg
NSF H2 C. reg. 137708
= I Svetlo hnedy Teplota pouZzitia: -10°C — +140°C Tuba 100 g
= Ir Polyalfaolefin (PAO) Trieda NLGI: 3 Plechovka 1 kg
[ Silikat Hodnota DN (dm x n): nie je mozné pouZzit’ Hobok 5 kg
Viskozita zakladného oleja (40°C): 1 600 mm?/s Hobok 25 kg
. Test VKA (privarovacia sila): nie je mozné pouzit’
NSF H1 C. reg. 135750
Schvalené BPV Weihenstephan
I Svetlé farby Teplota pouZzitia: -20°C — +150°C Plechovka 1 kg
~ Ir Biely olej Trieda NLGI: 2 Hobok 5 kg
4 Hlinikové komplexné mydlo Hodnota DN (dm x n): 500 000 mm/min Hobok 25 kg
Viskozita zakladného oleja (40°C): 67 mm?/s Sud 180 kg
Test VKA (privarovacia sila): nie je moZzné pouZit'
NSF H1 C. reg. 129960
I [y Svetlé farby Teplota pouzitia: -25°C — +160°C 120 cm?® patrona CL
~ or +}l Vysokotlakové aditiva (EP) Trieda NLGI: 1 Patréna 400 g
4 = ] Polyalfaolefin (PAO) Hodnota DN (dm x n): 350 000 mm/min Plechovka 1 kg
Hlinikové komplexné mydlo Viskozita zakladného oleja (40°C): 400 mm?/s Hobok 5 kg
Test VKA (privarovacia sila): 2 200 N Hobok 25 kg
Sud 180 kg

NSF H1 C. reg. 135675

el N

\

R kR

Cierny

Grafit (ultrajemny)
Vysokotlakové aditiva (EP)
Mineralny olej

Hlinikové komplexné mydlo

Teplota pouZzitia: -30°C — +220°C

Trieda NLGI: 0

Hodnota DN (dm x n): nie je moZné pouZit’
Viskozita zakladného oleja (40°C): 1 000 mm?/s
Test VKA (privarovacia sila): cca 6 500 N

Plechovka 1 kg
Hobok 5 kg
Hobok 25 kg
Sud 180 kg

Viskozita zakladného oleja (40°C): nie je moZné pouZit’

Strata odparenim (24h/200°C): <2,0 hmotn. %

— Cierny Teplota pouZzitia: -30°C — +200°C Plechovka 1 kg
E CGrafit Trieda NLGI: 1 Hobok 5 kg
Vysokotlakové aditiva (EP) Hodnota DN (dm x n): nie je mozné pouZzit’ Hobok 25 kg
Mineralny olej Viskozita zakladného oleja (40°C): 500 mm?/s Sud 180 kg
Hlinikové komplexné mydlo Test VKA (privarovacia sila): 4 200 N
= il = I Transparentny Teplota pouZitia: -40°C — +200°C Tuba10g
A +}l uJ > Silikénovy olej Trieda NLGI: 3 Tuba 100 g
4 ] . Anorganicky zahust'ova¢ (iné triedy konzistencie na vyZiadanie) Patréna 400 g
OKS 1110: NSF H1 &. reg. 124381 Hodnota DN (dm x n): nie je mozné pouZzit’ Plechovka 500 g
Pivna pena; tesnenia KTW D2 Viskozita zakladného oleja (40°C): 9 500 mm?/s Hobok 5 kg a vrece 25 kg
DVGW DIN EN 337 Test VKA (privarovacia sila): nie je moZzné pouZit' Sud 180 kg
C. reg. NG-5162BL0482 Sprej 500 ml*
Transparentny Teplota pouzitia: -40°C — +200°C Plechovka 500 g
A Silikonovy olej Trieda NLGI: 4 Hobok 5 kg
. Anorganicky zahust'ova¢ Hodnota DN (dm x n): nie je moZné pouZit’ Hobok 25 kg

www.oks-germany.com
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TUKY NA DLHODOBE MAZANIE PRI NAROCNYCH

PREVADZKOVYCH PODMIENKACH

| Tuky -
Produkt Nazov Oblasti pouzitia Oblast’ pouzitia
OKS 1120 Tuk pre armatury na 3 B Tesniaci a klzny prostriedok pre ventily, tesnenia,
student a tepli vodu 8 k] u_l ‘ \'* O-krazky a gumové tesnenia pri montaZi a prevadzke.
== [ | Velmi dobra odolnost’ vo€i médiam, napr. voci studenej
a horucej vode, acetdnu, etanolu, etylénglykolu,
glycerinu a metanolu. Neutralny vo¢i plastom
a elastomérom.
DIN 51 502: MFSI3P-50
OKS 1133 Silikénovy tuk pre nizke [ﬁ & Mazanie valivych a kiznych loZisk, lanovodov, armatur,
teploty ‘ o M plastov a elastomérov. Velmi dobré vlastnosti
[ b pri nizkych teplotach. Neutralny vogi plastom
a elastomérom. Mazanie elektromotorov, pohonov
a regulacnych zariadeni pri arktickych podmienkach.
DIN 51 502: KSI2S-70
OKS 1140 Silikénovy tuk pre vysoké Pre pomalobeZné Casti strojov pri extrémne vysokych
teploty teplotach. Minimalne straty odparovanim. Pre loZiské
vypalovacich peci, kaliacich peci, pekarenskych
strojov, suSiacich tunelov, zlievarenskych strojov,
kurenisk kotlov, strojov pre spracovanie plastov alebo
zvarovacich a spajkovacich strojov atd’.
DIN 51 502: KFSI2U-20
OKS 1144 Univerzalny silikbnovy tuk o e ][ Pre loZiska pri premenlivych tepelnych narokoch
‘ "-_*_' %‘ a strednych rychlostiach. Dobra odolnost’ proti oxidacii
[ & a starnutiu. Neutralny vodi plastom a elastomérom.
Mazanie mensich lozisk napr. pri turboduchadlach,
ventilatoroch, vodnych Eerpadlach, prackach
ChronoLubea a susickach.
e mymtee  DIN 51 502: KSI25-40
OKS 1148 Dlhodoby silikénovy tuk B [ﬁ = Dlhodobé mazanie valivych a kiznych loZisk pri
s PTFE ,;'\_a*. ‘ 2 % premenlivych teplotach. Velmi dobra odolnost’ proti
! | [ E oxidacii a starnutiu. Dobra odolnost’ voci médiam.
Neutralny voci plastom a elastomérom. Mazanie loZisk
elektromotorov, napr. vdomacnosti.
DIN 51 502: KFSI2S-40
OKS 1155 PriPnavy silikénovy tuk Pre kizné miesta medzi gumou a kovmi alebo plastami

DIN 51 502: MSI2R-60

=1

[e

pri nizkych rychlostiach. Vefmi dobra odolnost’

proti oxid&cii a starnutiu. Neutralny voci plastom

a elastomérom. Prifnavy. Dobré tesnenie. Pre O-kruzky
v pneumatickych brzdovych systémoch.
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[ Tuky|
Vlastnosti / schvalenie ZloZenie Technické udaje Balenie
= el = I Biely Teplota pouzitia: -50°C — +150°C Plechovka 1 kg
a -I-} LA PTFE Trieda NLGI: 3 Hobok 5 kg
& L il Silikénovy olej Hodnota DN (dm x n): nie je mozné pouZzit’ Hobok 25 kg
Anorganicky zahust'ova¢ Viskozita zakladného oleja (40°C): 1 000 mm?/s
Test VKA (privarovacia sila): nie je mozné pouZit'
NSF H1 C. reg. 135751
-~ Bézovy Teplota pouzitia: -73°C — +200°C Tuba 100 g
e Silikdnovy olej Trieda NLGI: 2 Plechovka 500 g
& i Litiové mydlo Hodnota DN (dm x n): 200 000 mm/min Hobok 5 kg
Viskozita zakladného oleja (40°C): 100 mm?/s Hobok 25 kg
Test VKA (privarovacia sila): 1200 N
[y Cierny Teplota pouzitia: -20°C — +290°C Plechovka 500 g
A -I-} 8pecialne sadze Trieda NLGI: 2 Hobok 5 kg
. L Silikdnovy olej Hodnota DN (dm x n): 75 000 mm/min Hobok 25 kg
Viskozita zakladného oleja (40°C): 100 mm?/s
Test VKA (privarovacia sila): 2 100 N
-~ Bézovy Teplota pouzitia: -40°C — +200°C 120 cmd patréna CL
e Silikdnovy olej Trieda NLGI: 2 Plechovka 500 g
& Litiové mydlo Hodnota DN (dm x n): 300 000 mm/min Hobok 5 kg
Viskozita zakladného oleja (40°C): 125 mm?/s Hobok 25 kg
Test VKA (privarovacia sila): 1 100 N
Svetlé farby Teplota pouZzitia: -40°C — +200°C Patréna 400 g
PTFE Trieda NLGI: 2-3 Plechovka 500 g
Silikénovy olej Hodnota DN (dm x n): 350 000 mm/min Hobok 5 kg
Komplexné litiové mydlo Viskozita zakladného oleja (40°C): 170 mm?/s Hobok 25 kg
Test VKA (privarovacia sila): 2400 N
-~ Bézovy Teplota pouzitia: -65°C — +175°C Plechovka 500 g
a . Silikonovy olej Trieda NLGI: 2 Hobok 5 kg
& ksl Ester Hodnota DN (dm x n): nie je mozné pouZzit’ Hobok 25 kg
Litiové mydlo Viskozita zakladného oleja (40°C): 100 mm?/s

Test VKA (privarovacia sila): nie je mozné pouzit’

www.oks-germany.com




40

SUCHE MAZIVA — ALTERNATIVA PRE

ZVLASTNE PRIPADY POUZITIA

| Suché maziva

Produkt

Nazov

Oblasti pouzitia

Oblast’ pouzitia

OKS 100

Prasok MoS; s vysokym
stupriom Gistoty

S

Na zlep8enie kiznych vlastnosti Casti strojov. Zabehové
mazivo v kombinacii s olejmi alebo tuhymi mazivami.
Znizuje trenie a opotrebenie. Naro¢né tvarniace
operacie pri spracovani kovov. K zapracovaniu do
plastov, tesneni a upchavok.

OKS 110
OKS 111*

Prasok MoS»
mikrojemny

Y| e

Al

Zabehové mazivo v kombinacii s olejmi a tukmi.
Zabrariuje treniu a opotrebeniu i pri vysokych tlakoch.
Dobra prifnavost'i na plochach s najjemnejsim
opracovanim. Pre narocné tvarniace operacie.

K nalisovaniu loZisk.

OKS 1300
OKS 1301*

Kizny film, bezfarebny
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Povlak zavitov. Kizny film pre plasty drevo a kov.
Suchy a pevny kizny film s UV indikatorom. Zabratiuje
zadieraniu. Pre v8etky materialy skrutiek. V3estranné
pouZitie, najma na predbezné pot'ahovanie malych

a hmotnych Casti.

OKS 1700

Klzny film pre skrutky,
koncentrat na baze vody

>

Povlak zavitov, tieZ pre galvanicky upravené plochy a VA
skrutky, pre kontrolovanti montaz. Suchy a pevny klzny
film preukazatelny pomocou UV indikatora. Rieditelny
vodou aZ do max. 1:5. Kontrolovatelné hodnoty

trenia s Uzkym rozptylom. Hospodarne predbezné
potahovanie.

OKS 1750

Kizny film pre skrutky do
dreva, koncentrat na baze
vody

Pot'ahovanie zavitov s galvanicky upravenym povrchom.
Suchy a pevny film preukazatelny pomocou UV
indikatora. Zabrarfiuje zvarovaniu za studena. Rieditelny
vodou aZ do pomeru 1:5. Kontrolovatelné hodnoty
trenia s Uzkym rozptylom. Zvlast pre skrutky upinacich
dosiek.

OKS 1765

Kizny film pro zavitotvorné
skrutky, koncentrat na
baze vody

>

Pot'ahovanie zavitov zavitotvornych skrutiek zo zliatin
hlinika, vysoko legovanych, galvanizovanych a aus-
tenitickych oceli. Suchy a pevny film preukazatelny
pomocou UV indikatora. Bez privarovania za studena.
Rieditefny vodou aZ do max. 1:5. Kontrolovatelné hod-
noty trenia s zkym rozptylom.

OKS 491*

Sprej na ozubené kolesa,
schnuci

l_
F

Suché mazivo pre pomalobeZné, otvorené ozubené
pohony, ocelové lana atd’., ktoré su vystavené
vysokym tlakom, pésobeniu prachu alebo korozivnym
vplyvom, napriklad atmosferickym vplyvom. ZniZuje
trenie a opotrebenie. Zabrafiuje prichytavaniu prachu
a neCistot.

OKS 500

Kizny lak MoS5, tepelne
vytvrdzovaci
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Suchy mazaci prostriedok pre ob&asnu prevadzku

s dlhSimi prestavkami v praSnom prostredi a pri nizkych
rychlostiach. Zabehové mazivo v kombinacii s olejmi
alebo tuhymi mazivami. Vytvara podmienky pre nudzovy
chod. PouZitie v Sirokom rozsahu tepl6t.
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Suché maziva

Organické spojivo
Rozpustadlo

Vlastnosti / schvalenie ZloZenie Technické udaje Balenie
— [y Cierny Teplota pouZzitia: -185°C — +450°C Plechovka 1 kg
E 'l:i MoS> (az +1 100°C vo vakuu, az +1 300°C Hobok 5 kg
] v ochrannej atmosfére) Hobok 25 kg
Test Press-Fit: p= 0,04, bez trhavého klzu
Koeficient zavitového trenia: nie je mozné pouZit’
Velkost' astic: 5,0 - 6,5 um, max. 40 ym
— [y Cierny Teplota pouzitia: -185°C — +450°C Plechovka 1 kg
E 'l:i MoS> (az +1 100°C vo vakuu, az +1 300°C Hobok 5 kg
] v ochrannej atmosfére) Hobok 25 kg
Test Press-Fit: nemozno pouZzit’ Sprej 400 ml*
Koeficient zavitového trenia: nemozno pouZit’
Velkost' astic: 3,0 - 4,0 um, max. 15 ym
- Bezfarebny Teplota pouZzitia: -60°C — +100°C Kanister 51
i A UV indikator Test Press-Fit: nie je mozné pousit’ Kanister 25 |
R 8 Synteticky vosk Koeficient zavitového trenia: p=0,08 - 0,10 Sud 2001
Rozpustadlo Sprej 400 ml*
7 Mlie¢ny biely Teplota pouZitia: > +70°C Kanister 51
AT UV indikator, inhibitor Test Press-Fit: nie je moZné pouZzit Kanister 25 |
= Synteticky vosk Koeficient zavitového trenia: y=0,08 - 0,14 Sud 2001
Voda (podra koncentracie)
Izopropanol
¥ Zltkasty Teplota pouzitia: > +70°C Kanister 51
AT UV indikator, inhibitor Test Press-Fit: nie je moZné pouZzit Kanister 25 |
= Synteticky vosk Koeficient zavitového trenia: y=0,08 - 0,14
Voda (podra koncentracie)
Izopropanol
7 Mlie¢ny biely Teplota pouZitia: > +70°C Kanister 51
B alebo prip. farebny Test Press-Fit: nie je mozné pouZit Kanister 25 |
e UV indikator, inhibitor Koeficient zavitového trenia: p=0,06 - 0,15 Sud 2001
Synteticky vosk (podrla koncentracie)
Voda
Izopropanol
] Cierny Teplota pouzitia: -30°C — +100°C Sprej 500 ml*
A =" Grafit, bitimen Trieda NLGI: nie je moZné pouZit’
N ) Prirodna Zivica Hodnota DN (dm x n): nie je moZné pouZit
Mineralny olej Viskozita zakladného oleja (40°C): nie je moZné pouZit’
Rozpustadlo Test VKA (privarovacia sila): nie je mozné pouZit'
Cierny Teplota pouZzitia: -70°C — +250°C Plechovka 500 g
MoS; Test Press-Fit: p= 0,09, bez trhavého klzu Hobok 5 kg
Grafit Koeficient zavitového trenia: nie je mozné pouzit’ Hobok 25 kg

www.oks-germany.com
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SUCHE MAZIVA — ALTERNATIVA PRE

ZVLASTNE PRIPADY POUZITIA

| Suché maziva

Produkt

Nazov

Oblasti pouzitia

Oblast’ pouzitia

OKS 510
OKS 511*

Kizny lak MoS;
rychloschnuci

94
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Suchy mazaci prostriedok pre ob&asnu prevadzku
alebo prevadzku s dih8imi prestavkami v praSnom
prostredi a pri nizkych kiznych rychlostiach. Zabehové
mazivo v kombinacii s olejmi alebo tukmi. Vytvara
podmienky pre nudzovy chod. Schnutie pri teplote
miestnosti.

OKS 530

Kizny lak MoS3, na baze
vody, schntci na vzduchu

Mazanie vysoko namahanych ret'azi tam, kde nie

je moZné pouZitie oleja a pevnych maziv. Mozno ho
rozpraSovat’' na horuci povrch. PouZitie v Sirokom
rozsahu tepl6t. Schnutie pri teplote miestnosti. PouZity
kizny film je moZné dodatoCne vylep3ovat'. Rieditelny
vodou az do pomeru 1:5.

OKS 536

Grafitovy kizny lak na
baze vody, schnucina
vzduchu

&

Mazanie vysoko namahanych ret'azi tam, kde nie

je mozné poufZitie oleja a pevnych maziv. MoZno ho
rozpraSovat’ na horuci povrch. PouZitie v Sirokom
rozsahu tepl6t. Schnutie pri teplote miestnosti. PouZity
kizny film je moZné dodatoCne vylep3ovat'. Rieditelny
vodou az do pomeru 1:5.

OKS 561

Grafitovy kizny lak,
vytvrdzujuci na vzduchu,
sprej

a

Tam, kde nie je mozné pouZitie olejov a tukov. Tiez
pre tvarnenie kovov bez ryh v Sirokom rozsahu

teplot. Dobre prifnavy suchy separacny a kizny film.
PouZitie v Sirokom rozsahu teplét. Schnutie pri teplote
miestnosti. Film je moZné dodatocne vylepSovat'.

OKS 570
OKS 571+

Kizny lak PTFE

B
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Suché mazivo pre klzné plochy z rozdielnych materialov
pri nizkych tlakoch, nizkych rychlostiach a v pranom
prostredi. Bezfarebny, ne3piniaci klzny a separany
film. Zabrariuje kordzii trenim. Schnutie pri teplote
miestnosti.

OKS 575

Klzny lak PTFE, na baze
vody
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Pre kizné plochy z rozdielnych materialov pri nizkych
tlakoch, nizkych rychlostiach a v praSnom prostredi.
Zabrariuje piskavym zvukom pri rozne tvrdych
materialoch. Schnutie pri teplote miestnosti. Obsahuje
UV indikator. Rieditelny vodou.

OKS 589

Kizny lak PTFE MoS,,
tepelne vytvrdzovaci
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Suché mazivo pre klzné plochy pri vysokych
zat'aZeniach, nizkych rychlostiach a pri korozivnych
vplyvoch. Zabrariuje treniu, opotrebeniu, chrani pred
koroziou. PouZitie v Sirokom rozsahu tepl6t. Zabrariuje
prifnutiu prachu a nedistot.
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Suché maziva

Rozpustadlo

Vlastnosti / schvalenie ZloZenie Technické udaje Balenie
— i [ o Cierny Teplota pouZzitia: -180°C — +450°C Plechovka 500 g
E 'l'} 4 =E MoS; Test Press-Fit: p= 0,07, bez trhavého klzu Hobok 5 kg
o || Iné tuhé maziva Koeficient zavitového trenia: p = 0,07 Hobok 25 kg
Organickeé spojivo Sprej 400 ml*
Rozpustadlo
— el @ Cierny Teplota pouZzitia: -35°C — +450°C Plechovka 500 g
E 'l:i MoS; Test Press-Fit: p=0 10, bez trhavého klzu Kanister 5 kg
L Grafit Koeficient zavitového trenia: p = 0,05 Kanister 25 kg
Organickeé spojivo
Voda
Rozpustadlo
el @ B Cierny Teplota pouZzitia: -35°C — +600°C Kanister 5 kg
; 'l'} L Grafit Test Press-Fit: p = 0,12, bez trhavého kizu Kanister 25 kg
Il ] ek Organickeé spojivo Koeficient zavitového trenia: nie je mozné pouzit
Voda
NSF H2 C. reg. 130416
— [y Ciernogedy Teplota pouZzitia: -60°C — +350°C/+600°C Sprej 400 ml
E -I-} - Grafit Test Press-Fit: 4 = 0,17, bez trhavého kizu
8 | Organickeé spojivo Koeficient zavitového trenia: y = 0,07
Rozpustadlo
o |y Svetlé farby Teplota pouZitia: -180°C — +260°C Plechovka 500 ml
'l'} ' = ! I PTFE Test Press-Fit: p = 0,07, bez trhavého kizu Hobok 5 |
L ) et [ UV indikator Koeficient zavitového trenia: y=0,10 Hobok 25 |
Organickeé spojivo Sprej 400 ml*
Rozpustadlo
o |y Belavy Teplota pouZzitia: -180°C — +150°C/+250°C Hobok 5 kg
'l'} = = Akrylatkopolymér Test Press-Fit: nie je mozné pouZzit’ Hobok 25 kg
L ) heal [ UV indikator Koeficient zavitového trenia: nie je mozné pouzit’
Voda
Tl [ o Matne &ierny Teplota pouzitia: -70°C — +250°C Plechovka 500 g
'l'} = MoSy, grafit, PTFE Test Press-Fit: p= 0,07, bez trhavého klzu Hobok 5 kg
) heal Epoxidova Zivica Koeficient zavitového trenia: p = 0,08

www.oks-germany.com




CO MOZETE OD OKS OCAKAVAT

Najvyssia kvalita produktov, aktivha bezpecCnost’ prace
a dosledna ochrana zivotneho prostredia

Tieto tri faktory vytvaraju podstatné predpoklady pre dlhodoby uspech OKS
Spezialschmierstoffe GmbH.

Spolo¢nost OKS je zamerana na vyvoj, vyrobu a odbyt mazacej techniky, produktov pre udrzbu
a ochranu proti korézii s najvySSou moznou kvalitou. V stredobode je zakaznik spokojny s naSimi
produktmi a s naSou pracou.

VSetci pracovnici sa citia byt zaviazani vysokymi narokmi na kvalitu, ochranu Zivotného prostredia
a bezpecnost prace. Neustaly personalny vyvoj vedie k u€asti na presadzovani prislusnych cielov.

Vysoke standardy kvality a ochrany Zivotného prostredia su zabehnuté uZ vo vyvoji produktu.
Tak vznikaju inova€né produkty s minimalizovanym p&sobenim na Zivotné prostredie.

Pri vyrobe naSich produktov vsadzame na moderné vyrobné postupy. V bezpecnych a ekologicky
prijatefnych vyrobnych procesoch udrZziavame p&sobenie na €loveka a Zivotné prostredie tak malé,

ako je to mozné.

V spolupraci s nasimi obchodnymi partnermi na mieste vsadzame désledne na kvalifikaciu a tak
zabezpedujeme vynikajucu kvalitu poradenstva a kompetenciu pri rieSeni problémov.

Ze su nase naroky zauZivanou podnikatelskou praxou, sa ukazuje prostrednictvom uéasti na
iniciativach "We all take care"” a "Okoprofit”.

"We all take care” je za iniciativu Freudenberg Gruppe k ochrane Zivotného prostredia a bezpec&nosti
prace a k poklesu Cisel prevadzkovych urazov.

"Okoprofit Miinchen" sa orientuje na koncept stalosti Agendy 21. Skusenosti u&astnikov tejto
iniciativy dokazuju, Ze opatrenia na ochranu Zivotného prostredia pocitaju aj s prevadzkovou
hospodarnostou.

Vysoky kvalitativny Standard OKS potvrdzuju certifikacie TUV SUD Management Service GmbH
v oblastiach kvality (ISO 9001: 2000), ochrany Zivotného prostredia (ISO 14001: 2004) a bezpecnosti
prace (OHSAS 18001: 1999).
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TRIBOLOGICAL
CONSULTANCY SHEET

Please copy this form and fax it to your OKS dealer (or directly to OKS: Fax: +49 (0) 89 141 92 19)

To provide you with a competent answer we require the following information:

Last name, first name: Company stamp

Company:

Department, position:

Street:

Postal code/City/Country:

Phone:

Fax:

E-mail:

OKS sales partner (if known):

Application description

Type of machine:

Description of lubricating points / machine elements
O Roller bearing O Friction bearing O Chain
O cable O Gear O screw

Designation, size, configuration:

Description of the operating conditions

Rotating movement speed - rpm

Horizontal load Vertical load

Vibrations O high O medium O low
Operating duration h/day Days/week
Measured bearing temperature °C (inside) °C (outside)
Operating temperature from _ Cto —— _°C max —__°C
O Influence of dust O Influence of water

O other influences:

Description of the current lubrication

O Oil lubrication or O Grease lubrication or m}

O First filling or O Relubrication

O Interval O Lifetime lubrication O Central lubricating system
O Grease egression possible O Grease nipple m]

Current lubricant

Lubricant recommended by manufacturer

Required approvals

Desired improvements
O Reduction in operating costs O Prolongation of the relubrication intervals

O Standardisation of lubricant O Ecological improvement

www.oks-germany.com
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MAZACIE PRISTROJE PRE

PRAKTICKE POUZITIE

(‘T'hvmnal.ube
Cartridge

Chronolube

_\_\_'r" ;F'-—

=

RieSenie pre trvalé
priemyselné pouzitie

Systém Airspray OKS

Prakticky striekaci systém zabrariuje vzniku odpadu a zniZuje naklady. Mala investicia do Zivotného
prostredia, ktora si zaplati uZ po cca. 10 plneniach. Neznicitelné prevedenie pre drsné kaZzdodenné
zaobchadzanie v dielni a prevadzke. Produkty OKS, oznacené piktogramom Airspray, su vhodné pre
pouZitie u systémov Airspray.

Ruény pakovy mazaci lis

Prakticky mazaci lis pre bezpe&nu a ekonomicku aplikaciu tukov. Vdaka premyslenej konstrukcii
arobustnému prevedeniu vydrZi aj v najtazSich prevadzkovych podmienkach. Dodava sa jednotlivo
alebo v mazacej suprave (20 patréon OKS 400 alebo OKS 470 vratane ru¢ného pakového mazacieho
lisu).

Sprayboy

Sprayboy so striekacou nadobkou tvori dokonaly striekaci pristroj. UmoZiiuje jednoduchu, lFahku
manipulaciu a presné a kontrolované davkovanie nastriekavanej hmly. (Vhodny pre vSetky
Standardné striekacie nadobky OKS od obsahu 300 ml. NepouZivajte v kombinacii s nadobkou
Airspray).

§peciélne maziva vratane automatického domazavania

ChronolLube je idealna kombinacia Specialnych maziv OKS a elektromechanického davkovaca maziv.
Mazacie miesta su automaticky zasobované olejmi a tukmi. ObdrZi davku, ktoru stanovite,

v spravnom ¢ase, bez nedomazania alebo premazania.

Jednoducho namontujete ChronoLube Drive spolu so zodpovedajucou patréonou ChronolLube
v mazacom mieste a nastavite ¢as davkovania (1/3/6/12 mesiacov) podfa viastnych poZiadaviek.

Standardne sa ChronolLube dodava spolu s tukmi OKS 400, OKS 402, OKS 404, OKS 420,
OKS 422, OKS 433, OKS 479 a OKS 1144 atieZzs olejmi OKS 352, OKS 3720 a OKS 3760.
DalSie maziva sa so systémom ChronolLube dodavaju na vyZiadanie.

sl

Jednoducha montaZ na mieste

mazania

Specialne maziva OKS

Bateriovy pohon
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INOVACNE RIESENIE PRE
SPECIALNE POUZITIE

Specialne maziva pre potravinarske Produkty chemickej technolagie
technolégie pre priemyselnu udrzbu

Najma na splnenie vysokych hygienickych Vyrobky chemickej technolégie OKS pre
poziadaviek v potravinarskej technoldgii boli udrzbu boli vyvinuté Specialne na spinenie

v OKS vyvinuté Specialne maziva. Su pouzitelné zlozitych narokov na pouzitie pri udrzbe

vo vSetkych oblastiach, kde by sa ¢lovek mohol amontazi. Ci uz v naro&nych prevadzkovych
nepriamo dostat’ do styku s mazivom. Tym podmienkach, rovnako ako pri vysokych
prekracuju ramec potravinarskeho priemysiu zataZeniach a extrémnych teplotach alebo pri
a priemyslu napojov. posobeni agresivnych prostredi, ako su prach

a korozia, vykonnost naSich produktov pre

Typickymi pouZivatelmi si medzi inymi: udrzbu vas vzdy presvedci.
[ Vyrobcovia obalov na potraviny
O Vyrobcovia strojov a zariadeni pre odvetvie

potravinarstva
O Prevadzkovatelia logistickych stredisk na

potraviny
O Vyrobcovia pristrojov pre domacnost, rur na

pecenie, chladniciek a pod.
O Vyrobcovia produktov, ktoré sa pouzivaju

v domacnosti
[0 Hrackarsky priemysel
[0 Farmaceuticky priemysel

Patronu ChronoLube mozno
Jjednoducho vymenit’ naskrutkovanim
"—‘-.._“ a odskrutkovanim hnacej jednotky

www.oks-germany.com




VySe 150 produktov vysokej
akosti z jedného zdroja

www.oks-germany.com

Pasty na ulah&enie montaze

ademontaze
[ Oleje s aditivami vysokej akosti

na spolahlivé mazanie

O Tuky na dlhodobé mazanie pri
naro¢nych prevadzkovych podmienkach

[0 Suché maziva - alternativa pre zvlastne
pripady pouZzitia

O Ochrana proti korézii na zaru¢enu
konzervaciu pri skladovani a expedicii

O Produkty pre udrZbu na vykonavanie
beZnej udrzby

O Cisti€e na ddkladné odstranenie
necistot a zvyskov maziv

Nechajte si poradit, samozrejme aj pri
uplne individualnych poZziadavkach.

OKS Spezialschmierstoffe GmbH
Triebstr. 9, D-80993 Miunchen
Postfach 50 04 66

D-80974 Miinchen

Tel. +49 (0) 89 14 98 92-0

Fax +49 (0) 89 14 19 219

info@oks-germany.com
www.oks-germany.com

DFmdenbarg Podnik skupiny
Freudenberg

PORADENSTVO A ODBYT

Koncepcia / realizacia www.k1a.de

W000059180706Sk4417

Udaije uvedené v tejto publikacii zodpovedaju najnovsiemu stavu techniky a tiez vysledkom rozsiahlych skigok a ziskanym
skusenostiam. Vzhladom k rozmanitym moZnostiam pouZitia a technickym okolnostiam neméZu byt' pokyny za kazdych okol-
nosti uplatnené bez zmeny a nemoZno ich v pinej miere aplikovat’ na kazdy jednotlivy pripad. Preto z nich nemoZno odvodzovat'
Ziadne zavézky, zodpovednost' ani naroky na plnenie zo zaruk. RuGenie za vhodnost’ naSich produktov na urgity i¢el pouZitia a za
urcité vlastnosti produktu preberame len vtedy, ak nam to bolo v jednotlivom pripade pisomne oznamené. V kazdom pripade
su opravnené naroky na plnenie zo zaruky obmedzené na dodavku bezchybného nahradného tovaru. Ak by toto dodato&né
opatrenie zlyhalo, na vratenie kipnej ceny. V3etky d'alsie naroky, najmé zodpovednost' za nasledné skody, st zasadne vylicené.
Pred pouZitim je nutné vykonat’ vlastné skasky. Za chyby textu, pisania, vypo&tov a prekladu nepreberame Ziadnu zaruku.
Vyhradzujeme si pravo na zmeny vykonané v zaujme d'alSieho vyvoja. ® = zapisana ochranna znamka

For a world in motion




